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HISTORIQUE

Genese

L'objet de ce contrat était le remplacement du batardeau et de la potence associée ainsi que
la mise a hauteur du systéme de relevage.

Démontage sur site

Limités par la charge maximale admissible par I'hélicoptére (1,2 tonnes), il a été nécessaire
de procéder aux opérations suivantes :

e Sur le batardeau, a I'extraction des contrepoids.

e Sur la potence, au démontage du mécanisme de relevage
Lors de la remise en place de la vanne (voir compte rendu PB4218354-CR-0002 B), il s'est
avere possible d'utiliser une grue routiere en lieu et place de I'hélicoptére.
Cette solution, plus souple, offre une capacité de levage bien supérieure. Les opérations
mentionnées ci-dessus ne sont donc pas nécessaires en cas de manutention par grue
routiére.

Constat en atelier et analyse

Le batardeau était trés endommagé (corrosion, déformations) et le systéme d'étanchéité
avait quasiment disparu. Seuls quelques morceaux étaient encore visibles en fond des
gorges des supports métalliques, mais cela n'a pas suffit a déterminer le matériau qui était
en place a l'origine, ni ses dimensions.

Le systeme d'étanchéité retenu est conforme pour sa partie support métallique a ce que
nous avons constaté lors du démontage.

Nous avons dimensionné le joint & placer dans la gorge selon les dimensions en notre
connaissance, tant sur le batardeau que sur le génie civil.

Le joint bois assurant I'étanchéité au niveau du seuil a été remplacé par un joint en
caoutchouc naturel, dureté 70SH (voir fiche technique).

La tresse ou cordage assurant |'étanchéité périphérique latérale et supérieure a été
remplacée par une corde nitrile @30 60SH (voir fiche technique).

Modifications réalisées

Structurelle selon note de calcul

La note de calcul (réf 08-118-100 ind F) a montré que la tenue du batardeau en ['état se
revélait étre insuffisante sans les dispositions correctives suivantes :

La tole de bordé (épaisseur 10 mm a l'origine) doit étre remplacée par une téle de 12 mm
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d'épaisseur dans le méme matériau (cf. §5.4), C'est a dire un acier du type S235.

De plus, afin d’éviter tout risque d’instabilité ou de plastification localisée des 2 UPN 160
verticaux, il est souhaitable de rajouter des goussets d’'épaisseur 8mm dans le prolongement
des ames des 4 IPN 160 horizontaux (cf. figure suivante).

Gousset
(ép. 8mm)

IPN 160

e

[T

UPN 160
Figure 10 : renforcement de I'UPN 160

La fabrication du batardeau a été réalisée en incluant ces deux modifications.

Assemblage pour hélitreuillage

Afin de pouvoir acheminer le batardeau & son emplacement sur site, et étant limités par la
charge maximale de [|'hélicoptére, les renforts en aval sur le tablier ont été rendus
démontables, par boulonnage, de telle sorte que le contrepoids supérieur a été mis en place
dans le batardeau une fois sur site.

Matériel / installation conserveés

Sur le batardeau :
e Les contrepoids en fonte
Sur la potence :

e Le mécanisme de relevage et ses supports soudés sur la potence

Mise en place

La mise en place a été opérée par hélitreuillage.
Les difficultés rencontrées sont les suivantes :
e Peu de marge de manceuvre au sol
o Probleme de portance de I'hélicoptére d a la différence de niveau du barrage

Essais

Aprés plusieurs essais et redimensionnement des joints latéraux, le batardeau n'est pas
étanche en l'état.
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Il a été nécessaire de mettre en place
donc le joint, sur le génie civil.

des coins par plongeurs pour plaquer le batardeau,
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1. Documents de référence

Y e wm o oa o L e

PLAN N° 34 927 (révision du 8 juin 1934) : Détails du tablier.

CCTP POUR LA FOURNITURE ET LE REMPLACEMENT DU BATARDEAU ET DE LA

VANNE WAGON SUR LA VIDANGE DE FOND, EDF.

Références :

Norme DIN 19 704-1, Novembre 1990.
Norme DIN 18 800-Part 1, 1998-05. B
ROARK'S - Formulas for stress & Strain, 6™ édition.
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2. Objet de I’étude

Note de calcul relative a la vérification de la tenue de la structure du batardeau.
3. Données mécaniques
3.1 Hypotheses

Méthode de calcul . calcul manuel, théorie de I'élasticité (selon DIN 19 704-1, cf. DIN
18 800-1).

Chareement : pression hvdrostatigue

- Poussée d’Archimede négligée.

- Pesanteur négligée ;

- Répartition trapézoidale de pression hydrostatique : Pa=pgA(hg-ka) ;
- Le fluide n’est soumis a aucun courant (accélérations nulles) ;

- Le batardeau est en position basse (& -21,050 m par rapport au seuil), la vanne est donc
isolée.
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3.2 Matériau

Le matériau utilisé pour la confection du batardeau est un acier de construction d’usage
général du type S235 (équivalent DIN : RSt 37-2, selon EN10025:2004).

On a donc :
- Résistance élastique : R. (ou f;) =235 MPa;
- Résistance a la rupture : R, (ou f;) = 360 MPa ;
- Allongement maximal : A% =15 ;
- Module d"Young : 210 000 MPa.

3.3 Cas de chargement

Cas 1 : batardeau soumis & une pression hydrostatique (selon DIN 19 704-1, §5.2.1) répartie
de maniére trapézoidale. Il s’agit du cas dimensionnant.

Pression minimale appliquée perpendiculairement sur le bordé du batardeau : 0,19466
MPa, soit 19,466 T/m? (2 19,466 m par rapport au seuil).
Pression maximale appliquée perpendiculairement sur le bordé du batardeau : 0,21050
MPa, soit 21,050 T/m? (2 21,050 m par rapport au seuil).

Nota : les efforts pesants des contrepoids sur le 1 et le 3™ [PN 160 en partant du bas sont
négliges.

3.4 Critéeres de résistance

Combinaison d’actions selon DIN 19 704-1 avec une action variable :

vr.Q

avec : Q = action variable défavorable (ici la pression hydrostatique) ;
ve= 1,35 : coefficient partiel de sécurité (selon DIN 19 704, tableau 5).

Le critére de résistance est le suivant sous le moment fléchissant (selon DIN 18 800-1. §7.3
(720) et §7.5.2 (746)):

) . 2
/, e Bt - DIANES
Yis 11

Le critére de résistance est le suivant sous |'effort tranchant (selon DIN 18 800-1 §7.3 (720) et
§7.5.2 (746)):

o=

o]

1<l o <2 =136MPa

L4



ALPHA- TECHNIQUES
4 rue de Madagascs
25200 BREST
T£1:029843.37.36
Fax : 02.98.44.96.13

ar

Mail : zlpha-tech@wanadeo.fr
Site Intemet : waw.alpha-technigues.com

Calcul du batardeau

Date : 30 09,2008

Rédigeé par . JC

NOTE DE C-\LCLL .\.‘m C}',L)C'“H]‘(:’Hf 2 08-1 58- 1 OO
Indice . F
CALCULATION SHEET
« Barrace Pont Rolland »

4. Dimensions et échantillonnage

Structure :

1584

Figure 2 : dimensions d'ensemble

- 4 x IPN 160 (raidisseurs horizontaux) ;
- 2 x UPN 160 (2 raidisseurs verticaux) ;

- Tole 1775x1584x10;

- 3 xPlat 100x10 (plaqués sur les 3 premiers IPN 160) ;

- 2 x UPN 100 (traverses inclinées) ;

- 2 x plat 50x12 (plaqués sur les 2 UPN 160 verticaux) ;

- 2 UPN 80 verticaux (plaqués sur la tdle épaisseur 10mm).

Z: Acad |3 Industne ENDEL Iivraison finaje 01-10-08
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5. Cas de chargement N°
5.1 Modélisation

Méthodologie : on calcule la poutre la plus sollicitée en flexion, c'est-a-dire le 2°™ IPN 160 a
partir du bas.

Hvpothése : charge répartie sur une poutre en appuis aux 2 extrémités.

Prtgﬁl Coﬁlpbsé =

© = Téle assoc;ee 300x10 5
- IPN 160;

| J_' - Plat100x10.
) [,  asi=ies

f LJ 1 Car'actéris:'igné's' o

30e
|
|

|] Ixx 23 879 100mm 7
| Tzz:33670913 mm’-
! Si:6280mm?;

|

1

|

600

Sl ll?mm

; ) dc sectlon—- soum;se au
msmllement ( arne de l IP‘\H '

..S 967mm— B

-21.050m [

Figure 4 : section résistante

Chargements : pression hydrostatique moyenne appliquée sur une maille (h=490 mm) du
bordé.

Z. Acad 13 Industne ENDEL bivraison finale 01-10-08 08-118-100 - Cal
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Soit quoy la pression moyenne exercée a 500 mm du fond :

i Qo _ 0,1982+0,203
Gy = T2 mex Lol 2281 - 02006MPa

On a donc un effort résultant appliqué sur la téle associge :

F=hxLxgq,, =490x1565x0,2006=153830N

D’ou la charge linéique suivante appliquée sur la poutre :

F 153830
g, =—=-—"""2"-98 N/mm
L 1565
Nota :
- Pesanteur négligée ;
- Gy, pression a -20,2m par rapport au seuil ;
- Qumux pression a -20,7m par rapport au seuil.
5.2 Déformée
>
T\\\‘; Fay
B L -

Figure 5 : déformée totale

Pour une poutre en appuis aux 2 extrémités, soumise a un chargement réparti uniforme, on a
la valeur de fleche suivante en L/2 :

- sg.Lt 5% 98x1565"
Y T384E1,  384x210000x33670913

=1,08 mm

La fléche est jugée acceptable.

Z. Acad i3 Industie ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-100 - Calcul du batardeau doc 8
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5.3 Contraintes

Sollicitation sous le moment fléchissant (M)

Pour une poutre en appuis aux 2 extrémités, soumise a un chargement réparti uniforme, on a
la valeur de contrainte suivante :

o M
A
Avec:
- Mf, moment fléchissant tel que :
2 25 CER2
Mf = L354,.L = ool = 40504058 N.mm
8 8
On a donc : 40504058 _ _ 141 MPa <213 MPa

O':—
33670913/117

La contrainte en flexion est acceptable.

Sollicitation sous 'effort tranchant (V)

Pour une poutre en appuis aux 2 extrémités, soumise a un chargement réparti uniforme, on a
la valeur de contrainte suivante en cisaillement:

y
T=—o
S,

L 565
Avec: [7]=135.922 = 135x 232058 _ 13555

2 2

103525

On a donc : r=m2 _ 107 MPa <ty 1136 MPa

La contrainte en cisaillement est acceptable.

Nota : I'effort tranchant est maximal aux 2 extrémités de la poutre.

Z: Acad 13 Indusirie ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-100 - Calcul du batardeae doc
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5.4 Tenue de la tdle de bordage

Il s’agit de vérifier la tenue de la téle dans une zone non vérifiée par le calcul mené
précédemment (t6le non prise en compte dans la bande de tdle associée). Calcul effectué dans

la maille la plus basse.

"PONT ROLLAND" - Batardeau

CALCUL D'UNE MATLLE RECTANGULATRE ENCASTREE SOUMISE A UNE CHARGE REPARTIE

DONNEES DE CALCUL :

(valeurs en italique i renseigner)

pression : p=
contrainte admissible - G = 213 MPa
medule d'Young : E= 210000 NPa
coefficient de Poisson : Vo= 0,3
Longusur de la maille - L= 530 mm
Largeur de la maifle I= 500 mm
Rapport de maiile Lil= 1.06

0,2835 MPa ( N'mm’) (coefficient de pondération : 1,35)

Les coefficients alpha et béta somt 2 détermmer artomatiquemert 2 partir da tablean ci-dessous

N R coefficient de fleche alpha coefficient de contrainte
1| 000126] 0308 e
1| 00015 0349
12| oo00172| 0383
13| 000191 o412| | ©:0930°72 0.6 3 ;
14| 000207 0436 ’ ] ]
15| 00022 0454 ’ JeCas °'55 pE=s
1,6| 0,0023| 0,468 //‘ 04 1 *
1,71 000238 0479 % 1 ¥
18| 000245| 0487 4 (,/ 03 s
19| 000245 0493 R ARRRARRARRY NERRRRERNRS
2| 000254 0,497 e SR
2| 00026 05 - = = = 2 14 16 1,

Valewr du coefficient de flache -

Valewr du coefficient de contramte - B =

0,00126

0.308

- Caicu! du batardeau.doc
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CALCUL DE L'EPAISSEUR MINDMALE :
e fB XPXF
G = €= 10,12 mm

CALCULDE LA FLECHE RESULTANTE :

E <5’
Rigidi:é:D = ad 5 D= 200E+07 N.mm
12 x (- 7)

4
fae: = FXPxL o f-

D

1,12 mm

NOTA : Equations uniguement vaiables dans le domaine des petits déplacements i faut que le rapport
*fidche/épaicseur de maille” soit mfédenr 3 0,5

Veérification : 72_ = 0,1

Conclusion : tole de bordage insuffisante.

Z: Acad 135 Industrie ENDEL livraison finale 01-10-08 (8-118-100 - Caicul du bat
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5.5 Tenue des soudures

Figure 6 : assemblage soudée (selon DIN 18 §00-1)

Rappel
Selon DIN 18 800-1, le critere a vérifier est le suivant (§8.4.1.2) 1 0y, <Oy 44

Avec : Oyy = O +70 + r; (§8.4.1.2)

Oypa <Cy-f, 17y $8.4.1.3)

(
a, =095 (Tableau 21)

Onadonc: 0y ,,<095%x235/1,1=203MPa
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Calcul des soudures

Hvpothéses :

- On considére que la contrainte maximale se situe dans la soudure reliant le 2°™ [PN
160 (a partir du niveau bas) et 'UPN 160 vertical (cf. figure 2).

- Meétal d’apport : résistance a la rupture au moins égale a celle de la piéce la plus faible.
- Calibre : épaisseur minimale des piéces a souder.

Charge sur I'IPN : charge répartie sur poutre encastrée aux 2 extrémités. Hypothéses
conservative pour le calcul des soudures.

Figure 7 : charge répartie sur 2 appuis encastrés

. . : . - Ixx 93334331:11,
Section de soudure sollicitée \ ’ ) : IYY 11 801 030 mm
en arrachement : — = ’::=‘ . 88 mm £ ;

Y
Y
Section de soudure sollicitée Vxﬂ" S—_——— i S '_: 1 735 ﬁ]_m;" | z
en cisaillement : ; oy Blsarg s o g
L 5 J

Chargement : pression hydrostatique moyenne a la profondeur ou est situé I'ITPN appliquée
sur la tole associée (1565x490) de I'IPN.
admoy = 02006 MPa

Soit g la charge linéique appliquée sur I'IPN (cf. 5.1): q.=98 N/mm

Moment d’arrachement(enOeten L) :

1,359,.L7 133><98xi565

Mf = 002 706N.mm
4 7 12 ’
35¢q,.L !33 98x 1363
Effort Tranchant : T = f - 7X 2~ 103525 N
Z. Acad i3 Industrie ENDEL livraison finale 01-10-68 08-118-100 - Caicul du batardeau.d
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Mt 7002
Contrainte d’arrachement : ¢ = i = 21002708 =201 MPa< 203 MPa

I,,/v 11801030/88

=
I\)

Contrainte de cisaillement : n =

U}I"‘*I

———— =60 MPa< 136 MPa

-—JL)J
U

7, =0
Nota : on ne fait pas un calcul de la contrainte combinée car les contraintes d'arvachement se
situent dans le cordon reliant les semelles de I'IPN a I'UPN tandis que les contraintes de
cisaillement se situent dans le cordon reliant I’dme de I'IPN a ["'UPN. Pour ces derniéres, On

les compare donc a la valeur de contrainte admissible en cisaillement (cf. 3.4), ce qui place
en securite.

La contrainte d’arrachement rencontrée dans les soudures de semelles ainsi que les contraintes
de cisaillement rencontrées dans la soudure de 1I’dme sont acceptables.

Conclusion

Disposition de soudage : le calibre de soudure sera supérieur ou égal a I’épaisseur minimale

des toles assemblées.

Z: Acad 13 Industne ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-100 - Calcal du batardeau.doc
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5.6 Réactions aux appuis sur le béton
Hypothéses :

- Batardeau indéformable ;

- Répartition de pression linéaire trapézoidale.

- La pression sur les appuis n’étant pas linéaire, nous prenons comme hypothése une
répartition sur une demi-largeur d’appui.

R

AN

TRY
e

TR

Figure 8 : répartition de pression sur un appui

Modélisation :

Largeur du batardeau : L1=1775mm ;
Larpeur de Pappui : Li=Sommn
Hauteur du batardeau : D=1584mm ;
Hauteur A / Seuil : -19,466m ;
Hauteur B / Seuil ; -21,050m.

Z: Acad 13 Industrie ENDEL livraison finale 01

th



ALPHA- TECHNIQUES
4 rue de Madagascar
29200 BREST
Tel:0268.43.37.36
Fax:02.98.44.96.15

€
Trchmigurs
S

Muil : 2lpha-techi@wanadoo. &
Site Internet : www.alpha-techniques.com

Calcul du batardeau

NOTE DE CALCUL

CALCULATION SHEET

Date : 30,09 2008

Rédigeé par : JC
N®document : 08-118-100
Indice : F

« Barrage Pont Rolland »

Calcul :

Pression linéique minimale sur la ligne A : ps = 0,19466 MPa (0,19466 N/mm?)
Effort résultant sur la ligne A (Imm de hauteur): Fa = pa.L1x1=0,19466x1775 =346 N

L’effort Fa est & répartir sur les 2 appuis linéiques A. On a donc la pression suivante sur une
ligne de pression (hauteur I mm) : p(La) = Fao / (1x2xL,/2) = 3,46 N/mm?

On a donc :
De méme, on obtient :

p(A) = 6,92 MPa
p(B) = 7,48 MPa

On a donc une compression maximale sur le béton de 7,48 MPa.

Nota : la tenue du béton a la compression n'est pas vérifiée. Cela fait l'objet d'une
vérification supplémentaire menée par le génie civil.

ad 13 Indusine ENDEL hvraiseon
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6. Conclusion

La déformation de ’ensemble ainsi que la contrainte maximale rencontrée dans la structure du

batardeau sont acceptables. Cependant, on note que la tenue de la tole de bordage est
insuffisante dans sa configuration actuelle.

La tenue du batardeau se révele €tre insuffisante sans les dispositions correctives
ficurant ci-dessous.

Proposition

La tole de bordé (épaisseur 10 mm a l'origine) doit étre remplacée par une tole de 12 mm
d'épaisseur dans le méme matériau (cf. §5.4), c'est a dire un acier du type S235.

De plus, afin d’éviter tout risque d’instabilité ou de plastification localisée des 2 UPN 160 verticaux, il
est souhaitable de rajouter des goussets d’épaisseur 8mm dans le prolongement des ames des 4 IPN

160 horizontaux (cf. figure suivante).

| 4 Gousset
/ (ép. 8mm)
| '
IPN 160 ’i\

UPN 160

Figure 10 : renforcement de I'UPN 160

Z. Acad 13 Industne ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-100 - Calcul d
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1. Documents de référence

Fichier autocad fourni par SOFREBA ATLANTIQUE (Dimensions suivant portique existant)

CCTP POUR LA FOURNITURE ET LE REMPLACEMENT DU BATARDEAU ET DE LA
VANNE WAGON SUR LA VIDANGE DE FOND, EDF.

Références :

Norme DIN 19 704-1, Novembre 1990.
Norme DIN 18 800-Part 1, 1998-03.
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2. Objet de I'étude

Note de calcul relative a la vérification de la tenue de la structure du portique de mise en place
et de levée du batardeau.

3. Données mécaniques
3.1 Hypotheses

Méthode de calcul : calcul manuel, théorie de I’élasticité (selon DIN 19 704-1, cf. DIN
18 800-1).

Chareement : pression hvdrostatique

- Poussée d’Archimede négligée.
- Le fluide n’est soumis & aucun courant (accélérations nulles) ;
- Le batardeau est en position basse (4 -21,050 m par rapport au seuil), by-pass ouvert

3.2 Matériau

Le matériau utilisé pour la confection du portique est un acier de construction d'usage général
du type S235 (équivalent DIN : RSt 37-2, selon EN10025:2004).

On a donc :
- gsistance €lastique : R. (ou fy) =235 MPa;
- ¢sistance a la rupture : R, (ou f,) = 360 MPa ;
- Allongement maximal : A% =15
- Module d’Young : 210 000 MPa.

3.3 Cas de chargement

Cas | : Effort de levée du batardeau en equi-pression (selon DIN 19 704-1, §5.2.1). 1l s’agit
du cas dimensionnant.
Chargement :

Le batardeau sera relevé apres ouverture de la vanne by pass située au centre du batardeau
- On considere donc le poids du batardeau majoré de 10% pour inclure un éventuel dépot
de limon: P = 13000 + 1300 : P= 14300N (Norme DIN 19704-1)

- On considere également un léger frottement du batardeau sur le béton en considérant un

effort normal de 1000N et un coefficient de frottement p =0.4 (selon tableau 3 de DIN
19704-1)
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On obtient alors un effort tangentiel supplémentaire de T=0.4x1000=400N

L’effort de levée est donc [F=14700N répartis sur 2 cébles|

Soit un effort par cable de 7350N
3.4 Critéres de résistance

Combinaison d’actions selon DIN 19 704-1 avec une action permanente :
(On considére un mouvement uniforme lors de la levée)

ve.Q

avec : Q = action permanente (ici ’effort de levée) ;
yr= 1,35 : coefficient partiel de sécurité (selon DIN 19 704, tableau 5).

Le critére de résistance est le suivant sous le moment fléchissant (selon DIN 18 800-1. §7.3
(720) et §7.5.2 (746)):

5 235
ol—o o< =213MPa
}/.‘.! 1

Le critére de résistance est le suivant sous |"effort tranchant (selon DIN 18 800-1 §7.3 (720) et

§7.5.2 (746)).

wh

Fe /, <:>r<2J

BB

=136MPa

Le critére de résistance est le suivant pour les contraintes combinées ( DIN 18 800-1 §7.5.2

(747) :

Avec

_ 2 2 2 5 s B
g, = \ja LT O, =0, 00 030; 0 0;+ 3T +3T o +3T

Z: Acad 13 Indusine ENDEL bvraison finale 91-10-08 08-118-102b - Calcul du portique dac
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4. Dimensions et échantillonnage

Structure Portique:

Figure 1 : Vue d'ensemble

- Poutre Portique en UPN 160;

- Montant en UPN 160;

- Contreventement en UPN 160;

- Traverse inférieur en UPN 100;

- Platine de fixation en tdle €paisseur 20 ;

- Structure de fixation du treuil en UPN 160

Z: Acad 13 In
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5. Cas de chargement

Les efforts pris en compte ont été¢ majoré de 1.35 afin de satisfaire au critére énoncé au
paragraphe 3.4. Les poutres sont vérifiées manuellement, séparément et en considérant le cas
defavorable d’une poutre en appui a ses deux extrémités et soumise a ’action de deux forces
égales et également répartis par rapport a I’axe médian de la poutre.

5.1 Vérification de la poutre portique

Sollicitation sous le moment fléchissant suivant Y
(Mfv = Fa=9680980N.mm)

i

1

Figure 2 : Situatien

{ VI |
¥ i — !
u | s
I L)
i L
i !
H 1
S 1
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!

vy = 2x1,, (UPN160) = 2x9250000 = 18500000mm*

I,, =(I,,(UPN160)+sd*)2 = 2(853000 +2400x61.6%) = 19919888mm’*

V. =80mm

V. =80mm
S WA
Avec .
- Mf, moment fléchissant tel que :
,Mf) =9680980N mm
r]— = W =231250mm’
Q0

On adonc: g, = @—9789

231250

La contrainte en flexion est acceptable

=41.86N/mm”* =42 MPa < Taqm :213 Mpa

5.2 Sollicitation sous le moment fléchissant suivant Z
(Mfz = Fa=2844310N.mm)

A
.
IRAY
Avec:
- Mf, moment fléchissant tel que :
Mf =2851450N.mm
1 19919888 _
V 80
28445
On a donc : o. = i )
- 248999

La contrainte en flexion est acceptable.

Z. Acad |3 Ind

ustrie ENDEL hivraison fir

nale 01-10-08 08-118-1

)

02b - Calcul du portiqu

248999 mm°
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5.3 Sollicitation sous I'effort tranchant suivanty
(Vy=336.7daN)

wn

= =2 9N /mm?=2,9MPa <t,qm :136 Mpa

V 367
On a donc : 7, <+= 567
T 5 1856

Nota : pour le calcul de Section, on considére qu'il n'y a que les 4 semelles des UPN
qui travaillent en cisaillement selon l'axe y.

La contrainte en cisaillement est acceptable.

5.4 Sollicitation sous l'effort tranchant suivant Z
(Vz=1826.6daN)

e 18266

T, <£=—"=76IN/mm?=T.61MPa<tu4m:136 Mpa
S 2400

On a donc :

Nota : pour le calcul de Section, on considére qu'il n’y a que les dmes des UPN qui
travaillent en cisaillement.

La contrainte en cisaillement est acceptable.

5.5 Sollicitation composée

Rappel :

f, 235
'Y e 2222 93Py

g, <
14" L1

Avec

. ) 2 2 _ _ N 2 Y 2 e 2
04\/6 T T ey, SOy Oy YTy $30, w3,

g = \fo*_f +0°.~0,.0,+31, +31,° =

= \/423 +11.57 —(42x11.5)+ 3x2.9% +3x7.6* =
o =40.14MPa <213MPa
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5.6 Déformée

8]

Hyvpothése : La construction de 1"assemblage de liaisons entre la poutre portique en UPN 160
et les montants (goussets boulonnés négligés), est assimilée a un appui.

Pour une poutre en appui aux 2 extrémités, soumise a deux forces €galement répartis par
rapport & 1’axe médian du portique, on a une valeur de fléche max de :

Fa - 2 18266.\’530 -
x(3" —4a™) = - x(3x2
24E1 24x210000x2x9250000

y=

y=1.58m SLL
300
La fléche est jugée acceptable

5.7 Vérification de la visserie de liaison au cisaillement

Hypothese : les 16 vis HM14 (8 vis de part et d’autre de la poutre) travaillent simultanément

£
‘"_‘— g =1

Figure 3 : Principe de liaison

Z: Acad 15 Industrie ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-102b - Caicul du portique doc
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Pour une poutre en appul aux 2 extrémités, soumise a deux forces également répartis par
rapport a ’axe médian du portique, I’effort tranchant a pour valeur :

T=P => T=18266N réparti de fagon uniforme sur les 8 vis

V 18266
On a donc : r,=-t=——--=
S 16xzd”
4
La section du noyau d’une vis HM 14 est de 110mm?
= Ty o 18266 ~-= 18266 =10.4MPa
S l6xzx11.83" 1760
4

7, =10.4MPa <136 MPa

5.8 Vérification de la visserie de liaison a I'arrachement

M
R Y
Avec:
- Mf, moment fléchissant tel que :
Mf =Fa=5367x105=563535N.mm
Inertie des vis /axe X
d” 11.83*  7zxll.
& f‘\ll ik g x11.83° x45%)8 =1788324mm’
64 E
v=45
78832
L =M =39740mm’
v 45

Uf 563535
T I/v 39740

=14.2MPa < Tygm :213 Mpa

La contrainte a 'arrachement est acceptable.

5.9 Vérification de la visserie : Contrainte composée

0=\0,+0,"+0; =0,.0y=0y.0,=0,.0, +37,," +37,,” +37,;°

H 2+10.4° —(14.2x10.4) +3x14.2* + 3x104° =
3MPa < 213MPa
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5.10 Tenue des soudures

b} Fillet weld
Figure 4 : assemblage soudée (selon DIN 18 800-1)

Rappel

Selon DIN 18 800-1, le critére a vérifier est le suivant (§8.4.1.2) :

Avec : Cyp =0l +T2 + ri: (§8.4.1.2)

Ora <Cyw-Sy /¥y (§8.4.1.3)
a, =095 (Tableau 21)

O—H',i‘ < O-H',R,a'

Onadonc: Oy ., <0,95%235/1,1=203MPa
5.11 Calcul des soudures

Hvpotheses :

On considére que la contrainte maximale se situe dans la soudure reliant les anneaux
de levage, sur lesquels sont accrochées les poulies, a la poutre principale.

Me¢étal d’apport : résistance a la rupture au moins égale a celle de la piéce la plus faible.
Calibre : 0.4xépaisseur minimale des piéces a souder.

2 = = . . 2
Z Acad |3 Industnie ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-102b - Caleu! du portigue.doc 1
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Charge sur la poutre : charge sur deux anneaux de fixation des poulies sur poutre en appui aux
2 extrémités.

Figure 5: Principe de fixation des anneaux de levage
Section de soudure sollicitée
en arrachement suivant Z :
S1=3850mm?

(]
(on
)

150

Section de soudure sollicitée
en arrachement suivant Y :

)

I
(W
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Section de soudure sollicitée

en cisaillement suivant Y:

S=1300mm?

JEE
23D
| I < |

5.12 Sollicitation a I'arrachement suivant Z

2
azziz : 18266 =4.74MPa

4. 74 MPa < 203MPa

5.13 Sollicitation sous le moment d’arrachement suivant X

Avec:
- Mf, moment d’arrachement tel que :
Mf = FL =5367x105=563535N.mm

3 . 255x5° 5 ,
fr=(b1h2 +5d?)2 = 2x( 3;;5 +(255x5x77.5%)) =15321250mm’
532125 .
v =280 9£=M:191516mm’
v 80
On a donc : o. = o =2.940MPa <203 MPa
191516

La contrainte en arrachement est acceptable.

On a donc la contrainte normale maximale suivante :
O e = O pociion T Curvachemon = 4514+ 2,94 =7,68MPa < 203 MPa

La contrainte normale maximale est acceptable.

Z: Acad 13 Industne ENDEL livraison finale 01-10-08 08-118-102b - Caicul di
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5.14 Sollicitation au cisaillement suivant 'Y

T £2LT
T=—
S, 60x4x5

= 90T i 5P = Ti6Mpa

La contrainte en cisaillement est acceptable.

Les contraintes d’arrachement et de cisaillement rencontrées dans les soudures de 1'anneau de

levage sont acceptables.

Conclusion

a_. =04e .

Disposition de soudage : le calibre de soudure sera supérieur ou égal a 0.4 x épaisseur

minimale des tdles assemblées.
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6. Veérification de la poutre support treuil

1 I
Tx }
71 i
Fyll [[F=99220| |
|1l .
< X 7
*\\ |
\\-‘: N !\
el 1

”

Figure 6 : Section de Ia poutre support treuil

6.1 Sollicitation sous le moment fléchissant suivant X

1., =2x1,,(UPN160) = 2x9250000 = 18500000nm"*

I, =(,,(UPN160) +5d*)2 =2(853000+2400x311.6°) = 467759888nmm*
V.v =80mm

V, =330mm

M
Ilv

X
Avec:

- Mf, moment fléchissant tel que (Cas d’une poutre en appui aux deux extrémités avec
deux forces égales et également répartis / axe médian de la poutre : Voir schéma
paragraphe 6.6) :

Mf, = Fa=9820x780=7659600mm.N

Z: Acad 13 Industnie ENDEL livratson finale 01-10-08 08-118-102b - Calcul du portique.doc
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1 (853000+(2400x311.6%))2

=1417434mm’

V 330
On a donc : oy = m =54N/mm’ =54MPa <213 MPa
: 1417454

La contrainte en flexion est acceptable

6.2 Sollicitation sous le moment fléchissant suivant 'Y

M
o M
it
Avec:
- Mf, moment fléchissant tel que :
Mf = Fa=1423x780=1109940N .mm
2x925
L _ 29200 _3125mm’
V 80
On adonc: y = % =47.99N /mm* = 48MPa <213 MPa
3125

La contrainte en flexion est acceptable.

6.3 Sollicitation sous I'effort tranchant suivanty

V,
On adonc : i,8 E = =35.29N /mm*=53MPa <t.4m :136 MPa

Nota : pour le calcul de Section, on considére qu'il n'y a que les 4 semelles des UPN
qui travaillent en cisaillement selon l'axe y.

La contrainte en cisaillement est acceptable.
6.4 Sollicitation sous I'effort tranchant suivant X

|7 42
On a donc : T, <t M

¥ =75 T 2200

=0.6N/mm?*=0.6 MPa <t,qm :136 MPa

Nota : pour le calcul de Section, on considére qu'il n'v a que les ames des UPN qui
travaillent en cisaillement.
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La contrainte en cisaillement est acceptable.

6.5 Sollicitation composée

Rappel :

& 0S——=213MPa

Avec

=o' +02+0, YA 2 s 2R 2
GO RO, O — OO, — 005 —00, + 30" 30,5431

o =1/5.4% +487 - (5.4x48) +3x5.3? +3x0.6? =
o =47MPa

6.6 Déformée

|

(88}

o

— |

i
|

T

| |
i A

Hvpothése : La construction de I'assemblage de liaisons entre la poutre support treuil en
UPN 160 et les montants (goussets boulonnés négligés), est assimilée & un appui.

Pour une poutre en appui aux 2 extrémités, soumise a deux forces également répartis par
rapport a |’axe médian du portique, on a une valeur de fleche max de :

e Fa x(3 —4a’) = J820x780 - x(3x2335% —4x780°) =
24E] 24x210000x467759888

y=0.04mm < —:LJ L

300

La fleche est jugée acceptable
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6.7 Vérification de la visserie de liaison

(D

Figure 7 : Principe de liaison
Hypothése : les 6vis HM14 travaillent simultanément.les autres vis de fixation sont négligées

Pour une poutre en appui aux 2 extrémités, soumise a deux forces également répartis par
rapport a I’axe médian du portique, I’effort tranchant a pour valeur :

T=P =» T=9820N réparti de facon uniforme sur les 6 vis

V 9820
On a donc : r,=-*%t= — =
S bxmd”
-
La section du noyau d’une vis HM 14 est 110mm?
V. 2 7.
= r,=-%= i ; e 0:14.87\1}30
S 6xmx11.83° 660
4

r, =14.87MPa <136 MPa
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6.8 Vérification de la visserie de liaison a I'arrachement

o =M
R IRY
Avec:
- Mf, moment fléchissant tel que :
Mf = Fa=9820x135=1325700N .mm
Inertie des 8vis /axe X

e T ey
=" vsa2+(F i sd? )2+
il S P et

11 a4 ~4
PLLES . i 5o P

+5d*)2 =

711.83°

I=( +110x427.5%)2+( +110x492.5%)2 =

I =(28911298 + 40208298 +53364298) =122483894mm”
v=492.5
[ 122483894

— =248698mm’
v 4925

o M _1325700
T I/y 248698

[F8)

=35.

3MPa< Ta4m :213 Mpa

La contrainte a I’arrachement est acceptable.

6.9 Vérification de la visserie : Contrainte composée

_ ][ 2 2, 2 ~ 2, 7. 2 Yo 2
O=\0, 10, 10, —0y.0;,=04.0;=0,.0,+3Ty" +3T\;" +37y,

o =14.87° +5.33 —(14.87x5.33) + 3x14.87° +3x5.33° =
o =30MPa < 213MPa

(=%
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7. Vérification des fixations au sol

Hypothese : on prend le cas d’un portique simplifié encastré au sol
Cette modélisation simplifiée sur Rdm6 nous donne un moment d’encastrement

De valeur 29102daN.mm

7.1 Vérification de la visserie de liaison a I'arrachement suivant Y

Le portique est fixé au sol par I’intermédiaire de deux fois deux vis HM20

= ¢noyau =017.3

Mf
J\ = 7/
R AV

Avec Mf=291020N.mm (Données Rdm6)
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Jr=(f:d +Sd:)+(ﬁd +5d:):(frl 1.3 +z17.3' IH];)HJFH.; +r17.3’ \_49:)
64 64 64 4 64 4
I =5246441mm’
v=141
i—w 7209mm’
v 141
M 2
L M= 0=7.823\IPGS213:\1P£1
' [/v 37209

7.2 Vérification de la visserie de liaison a la traction

F
ag.=—
S
7 2
Avec F = 15” a2 =2064N
g BT s
4 4
o.= i3 = 206_4 =8.8MPa <213 MPa
5 233
7.3 Vérification de la visserie de liaison au cisaillement
T
g, =—
X S

Avec T=340N (Données Rdm6)
md’ ffxl 7.3

S = =235mm’
4 4
34
o, =13 _onmPa<i36mPa
8§ 2x235

7.4 Vérification de la visserie : Contrainte composée

U:\;’G:X%-O'}‘:%‘g 0’ O' O' O’ -0y O—Z“‘J _-)‘xz"i'sr)?:

o =1/8.8 +7.82> —(8.8x7.82) +3x0.72°
0 =84MPa<213MPa

8. Conclusion

La déformation de I’ensemble ainsi que la contrainte maximale rencontrée dans la structure du

portique sont acceptables.

oy
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CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT :
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE ACCORDING TO
Reconduction du certificat N° | Renewsl of certificate N*
Symbolisation / Designation : EN 287-1 135 P BW 1.1 S t16 PE bs
Référence DMOS/ WPS N° . 135-1

Nom du soudeur

Welder's name
Identification

Identification

Repére

Mark

Date el lieu de naissance
Date and place of birth
Employeur

Employer

Code/Norme de qualification
Code/testing standard

: STEPHAN JEAN

: 55 1.55.04.99.351.277

1 8d

: 27/04/1955 a BIZERTE

: SOFREBA ATLANTIQUE

- NF EN 287-1 Edition 07/2004

Certificat N° / Certificate N°

EN 287-1

QP - EN - NO - 07 - 5059

‘(si exigible)
(if required)

ou non fournie
or not given

Photographie |
Photograph

bs- ssmb

Confirmation de vzlidité par I'employeur pour les 6 mois suivants

Confirmation of validity by employer for the following & months

Connaissances professionnelles ] Acceptées & Non vérifices
Job knowledge Acceptable Not lested
Variables Détails de I'épreuve Pratique Domaine de validité de la qualification
Variables Weld test details Range of gualification

2 :
S | . Procéde(s) de soudage / Welding process 135 135 - 136 (M uniquement)
§ . Tole (P) ou tube (T) / Plate or Pipe = P - T {>=500)
| | . Typs de soudure / Joint type BW BW - FW
@
2 | . Groupe(s) matériau(x) de base 11 11-12-14
“ Parent material aroup ’ ‘ '
2 | . Produits consommables de soudage — désignat. 3 S-M
5 Welding consumable /Designation
g . Gaz de protection / Shielding gas M 21 XOCCCCCOCTOCOCOCOCTOCCCOOCCOONCO0000K
u’é . Prod. consommazbles auxilizires (sx protect  envers) i YOOOOCO0COOCO00C000CCOCO0NO00NODICO0O
2 Awxiliaries consumables (eq. backing gas)
> | . Epaisseur du matériau / Material thk (mm) 16 =5
3 | . Epais. du métal fondu (si multiprocédés) (mm) ; p
© Deposited thickness (if multi welding process)
3 ‘[whEmEtceasieur difbdhe {ran) ! D>=150(PA-PB-PC)-D>=500(autres positions)
% gurs_rge nrae d;amg?er

. Position de soudage e
§ Welding position PE PE -PA-PB (FW) - PC - PD (FW) - PF(P)
& | . Détails concernant le soudage bs
% |_Weld defails
=
3
=2
e

Organisme d'examen / Examining body - APAVE Groupe

Agence de - BREST

Office location

Nom de l'inspecteur - Boris STEPHAN

Date du soudage / Welding date  11/12/2007
Validité de la qualification jusqu'au - 11/12/2009

tion valid until

Inspector's name
Visa / Signature

Weiding performance quailfi

Coordonneées de vo
Address of vour !

QP - EN 287 - fev0b - frien

APAVE ALSACIENNE 5
APAVE NORD-DUEST
APAVE PARISIENNE
APAVE SUDEUROPE 2

. A
Y

!/

f i
/

TYPE DE CONTROLE ou D'ESSAIS | Efisctue et accepté | Non verifié Date Signature Fonction/Titra W
Type of qualification tests Performed & accepted | Nol tested Date Signature Position or title
. Visuel / Visual X
. Radiographie / Radiogrzphy X
. Texture / Fracture « 44
. Pliage /Bend ¥
. Traction avec entaille %
- L T [ . I T ——
. Macroscopie / Macro exam X
. Ultrasons 7 US. tesfing X

Prolongation de vzlidité par l'organisme d'sxamen pour les 2 années suivantes
Prolongation for guslification by examining body for the following 2 years

Dzte /Dstz

Nom /Name

Visa / Signature

Tampon /Starmp

R1

R2

37, avenue du Baron Lacrosse ZAC de Kergaradec -BP 166 29803 BREST CEDEX 3




Toute utilisation frauduleuse de ce document sera passible de poursuite

QP - EN 287 - tevOs - frien

CERTIFICAT DE QUALIFIC

—_—— AR Mk

Reconduction du ceriificat N° / Renewal of certificate N* :
Symbolisation / Designation EN 2371125 p

Référence DMOS 7 wes ne - 1351

Nom du soudeur

Welder's name STEPHAN JEAHN
Identificati

kLl bl © SS 1.55.04.99.351.277
Repére

Mﬂg{ bt |

Date et lieu de naissance
Date and place of birth
Employeur

Employer

Code/Norme de qualification
Codeftesting standard

Connaissances professionnelles
Job knowledge

- 27/104/1955 a BIZERTE
- SOFREBA ATLANTIQUE

- NF EN 287-1 Edition 07/2004

[ Acceptées
Acceptable

BW 1.1S (16 FE bz

Non vérifiées

Not tested

Certificat N° / Certificate N°
QP -EN - NO - 07 - 5059
—_—

Photographie
Pholograph

(si exigible)
(if required)

ou non fournie
or not given

Variables
Varables

Détails de I'épreuve
Weld lest detai

Pratique
s

Domaine de validitz de Ia qualification
Range of gualification

. Procédé(s) de soudage / Welding process

. Tole (P) ou tube (T) / Piate or Pipe

- Type de soudure / Joint type

. Groupe(s) matériau(x) de base
Parent material qroup

. Produits consommables de soudage -
Welding consumable /Designation

- Gaz de protection / Shislding gas

désignat.

. Prod. consommabies auxilizires (ex. protect..
Auxiliaries consumables (eq. backing ges)

. Epaisseur du matériau / Materis! thi

. Epais. du métal fondu (si multiprocédés)
Denosited thickness (if multi welding process)

. Diamétre extérieur du tube
Oulside pipe diameter

. Position de soudage
Welding position

- Détails concernant le soudage
Weld details

envers)

(mm)
(mm)

(mm)

TYPE DE CONTROLE ou D'ESSAIS

Effectué et accepts
Type of qualification tests

Performed & accepted

Non vérifig
Not tested

. Visuel / Visual X
. Radiographie / Radiography X
. Texture / Fracture
. Pliage 7/ Bend X

. Traction avec entaille
Nolch fensile

. Macroscopie / Macro exam.
. Ultrasons /US testing

» o x

135
P
BW
1.1
S
M 21

ok
o

-

PE
bs

135 - 136 (M uniquement)
P - T (>=500)
BW - FwW
11-12-14
S-M
KCOOCELEOCOCON0CO0CTCOOOO 00000000
HCOCCCOOOOCCOCCOCCOCOCO00CR0CO000000K
>=5
/
D>=1 SO(PA-PB—PC}~D>:SOD(autres positions)
PE - PA - PB (FW) - PC - PD (FW) - PF({P)

bs- ssmb

Confirmation de validite
Confirmztion of validity by employer for the following 6 months

par 'employeur pour les 6 mois suvants

Date
Data

Signature
Signature

Fonction/Titre
Position or title

Organisme d'examen / Examining body - APAYE Groupe

Agence de BREST p
Office locaticn i)

Nom de l'inspecteur - Boris STEPHAN

/44
Inspector's name kf//;

Visa ! Signature :

Date du soudage / weiding dzt= - 11/12/2007

Validité de la qualification jusqu'au - 11/12/2003

Welding performance quslification vslid until

QP - EN287 - fe

5 - frien

viembres I'APAVE GROUPE . APAVE ALSACIEN
APAVE NORD-OUES
APAVE PARISIENNE
APAVE SUDEYROPE 3237

Prolongation de validité par l'organis
Prolongation for qualification by exam

Date /Date i Nom /Name
R1

en pour le 2s suivantes

2 fol

Laciosse ZAC de K

ergaradec

(%)
|
m
w)
~
0
m
N
Y.
=]

-B~ 156 2380




CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT :
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE AcCorRDING TO. EN 287-1
Reconduction du certificat N° / Renewal of cerdificatzs N°

Symbolisation / Designation : EN 287-1 135 P BW 1.1 S t16 PE bs
Référence DMOS/WPS N°:  135-1

Certificat N° / Ceriificate N°
QP -EN - NO - 07 - 50861

Nom du soudeur

A - COCAIGN Alain : l
frt
Identification :$S 1.60.12.29.260.206.53 Pholograph
Repére ) ‘ (si exigible)

Al:z)!ad( . _ ‘CA : {iF réguired)
ate et lieu de naissance . > 185
Date and place of birth ©31/12/1960 a4 ST RENAN ot non fournie
Employeur or not given
Em,ﬁoysér : SOFREBA ATLANTIQUE ‘
Code/Norme de qualification .
Codenesting slandord ' NF EN 287-1 Edition 07/2004
Connaissances professionnelles :  [] Acceptées Non vérifiees
Job knowledge Acceptable Not tested
Variables Détails de I'épreuve Pratique Domaine de validité de la quazlification
Variables Weld test details Range of gualification
2 .
S | . Procédé(s) de soudage / Welding process 135 135 - 136 (M uniguement)
é . Tole (P) ou tube (T) / Plate or Pipe P P - T (>=500)
B | . Type de soudure / Joint type BW BW - FW
L]
2 | . Groupe(s) matériau(x) de base _ L
% Parent material qroun Izl 1.1-1.2-14
2 | . Produits consommables de soudage — désignat. IS S-M
5 Welding consumable /Designation
§ . Gaz de protection / Shislding gas M 21 YOOCCOOOCO0CO000CO00NTECOC00COCO0CEX
<
E |. Prod. consommables auxiligires (ex. protect. envers) / RO KX OO0,
S | Auzxilisries consumables (eq. backing gas)
S | . Epaisseur du matériau / Material thk (mm) 16 =5
;3 . Epais. du métal fondu (si multiprocédés) (mm) / /
o | Devosited thickness (if multi welding orocess)
2 | . Diamétre extérieur du tube {(mm) _ PR _ - s
& | outside pioe diameter / D>=150(PA-PB-PC)-D>=500(autres positions)
¥ |. Position de soudage ,
2 | Welding position PE PE - PA - PB (FW) - PC - PD (FW) - PF(P)
S | . Détails concernant le soudzags
3 | weld cetails bs bs < ssamb
= Confirmation de validité par I'employeur pour les 8 mols suivants
3 Confirmation of validity by employer for the foilowing 6 months
S |TYPE DE CONTROLE ou D'ESSAIS | Effectue st SCCEQté | Non vérifie Date Signature Fonction/Titre
o 7 = N - R o e
~ | Type of qualification tesis Performed & accepted | Not fested Date Signaturs Position or title
. Visuel / Visual X
. Radiographie / Radiography X
., Texture /Fracture x |y
P . C S

. Traction avec entaille «
Notch tznsile

. Macroscopie / Macro exam.

. Ultrasons / US. testing

Organisme d'examen / Examining body : APAVE Groupe

Agence dis BREST . 5o A5 R T RS Si
Office localion ¥4

| Dk ireseanr ; Ha STEPHAN// S T

Inspector's name

- EJ

Visa / Signature : 7

Y,
/
G

5 /i Prolongation de validité par 'organisme d'examen pour les 2 annéss suivantes
= ﬂ.f Prolongation for gualification by examining body for the following 2 years

Date du soudage 7 weiding ¢ 11/1212007 Date /Date Nom 7 Nz | Visa/ Signatus Tampon /Stamp

Validité de la qualification jusqu'au - 11/12/2009 R1

Welding performance quslification valid until

R2

QP - EN 287 - fov0b -

37, avenue du Baron Lacrosse ZAC de Kergaradec -3P 155 29803 BREST CEDEX 9

CUPE . APAVE ALSACIENNE
APAVE NORD-OUEST T s B8P 2 Cax 03 20 40 20 26
APAVE PARISIENNE 7 Xl v 1

APAVE SUDEURDPE




Toute utilisation frauduleuse de ce document sera passible de poursuite

- EN 287 - tev0s - irfen

(RIE]

CERTIFICAT DE QUALIFICATION

WELDER APPROVAL TES
Reconduction du certificat N° / Renewal of certificate N°

Symbolisation / designation -
Référence DMOS / wps n* 135-1

Nom du soudeur
Welder's name

Identification

: COCAIGN Alzin

EN 287-1 125 P BW 1.1 3 116 PE gs

Cerificai N° / Cenificate iv*

QP -EN - NO

- 07 - 5061

Photographie

Identification © S8 1.60.12.29.250.205.53 Photograph
Repére : _(si exigible)
r[L)/ra{k . :CA (i rétjuired)

ale et lieu de naissance i = 5
Date and place of birth ©31/12/1360 3 ST RENARN ou non fournie
Employeur or not given
el ' SOFREBA ATLANTIQUE
Code/Norme de qualification . i
Codertesling standary - NF EN 287-1 Edition 07/2004
Connaissances professionneiles [J Acceptées & Non vérifiges
Job knowledge Acceptable Not tested

Variables Détails de I'épreuve ratique Domaine de validité de Ia qualification
Variables Weld test detzils Range of qualification

- Procédé(s) de soudagea / welding process 135 135 - 136 (M uniquement)
. Téle (P) ou tube (T) / Piate or Pipe =] P -T (>=500)
. Type de soudure / Joini type BW BW - Fw
- Groupe(s) matériau(x) de base R B

Parent material group i 11-12-14
. Produits consommables de soudage — désignat. 5 S-m

Welding consumable /Designation
. Gaz de protection / Shielding gas M 21 KOCCOOCTCLCOO000s COOCOCO000K

. Prod. consommabies auxilizires (ex. protect..

envers)
Auriliaries consumables {2q. backing gas)
. Epaisseur du matérizu / tiaterisl thi (mm)
. Epais. du métal fondu (si multiprocédés) (mm)
Deposited thickness (if multi weiding process)
. Diamétre extérieur du tube (mm)
Outside pipe diamstar
. Position de soudage
Welding position
. Détails concernant Ie soudage
Weld detsiis e

TYPE DE CONTROLE ou D'ESSAIS | Effectua st accepis

>=5
/ /
/ D>=1SO(PAAPB—PC)-D>=500(autres positions)
PE PE - PA - PB (FW) - PC - PD (FW) - PF(P)
bs

bs -

Confirmation de validia

ss mb

par I'employeur pourizs 5 mois suivants
Confirmation of validity by employer for the foliowing 6 months

TR € Dais Signature Fonction/Titre
Type of qualification tests Performed & accepted Daie Signature Position or title
. Visuel / Visual %
. Radiographie / Radiography x| e ] e
;T —— P I e S S
. Pliage / Bund P D B e e G
i T — T I s S WS
Maoscople scosan | || e |
. Macroscopie / Macro axam. X
. Ultrasons /US testing T I i e
Organisme d'examen / Examining body - APAYE Groupe
Agence de - BREST 7/ S et EE
Ofiice location /, AN TS .
Nom de l'inspacteur gqig STEPHAN // /e e
Inspector's name / 7
Visa / Signsture - 'y,
72 -
af -
}‘ Prolongation de validité par Forganisme d'sxamen pour les 2 znndes suivantss

£ [/
Date du soudage / weidging gzt 11]12/2007 {

Validité de la qualification jusqu’au - 11/12/2000
Walding performance qualification valid untit

Coordonnées de vot

£gdress of your

QP - EN28T - fe

Azmbras o G

APAVY

m

APAVE 3UDEURQP

Pralongati

or qusiification by
Nom /ijame

exzmining body far the following 2 years
| Visa / Signature

| | |
]

I |

-]

S |
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Procédés de soudage

Marché : 5900056412 PB4218354-CR-0001 C




G2B -SOFREBA

rev 00

D.M.O.S. N° 135-5

Matiére : S 275 JR/S 235 JR

Qualifié par le Q.M.0.S. N° 6N S04 B 005

Preparation avant soudure Schéma d'identification des passes
IPN 160
12
. 7 Z]
| fJF r 10et 12 / K
C 1 1| R
N\ I N \
7
\
1 - Préparation des bords : Meulage
2 - Nettoyage entre passes ; brossage 3 - Elimination de laracine :  non
4 - N° des passes fet2
5 - Position de scudage FB
6 - Procédé de scudage 135
7 - Méihode d'exécution (M-SA-A-AP) SA
8- Désignation normalisée G3Si
9 - Métal Désignaticn commerciale AUTAL SG2
10 - d'apport Type d'enrcbage (B-A-HR-FF-FN) /
11 - Diamétre - Polariié de I'slectrode 1.2 +
12 - Protection  |Endroit : nature - débit Umn £ 3L M21-15
13- gézeuse Envers : nature - débit i'mn £ 3 L
14 - Marque
15 - Protection |Désignation commercizale
16 - solide Type de flux
17 - Electrode infusible - polarité +
18 - Type de courant (CA-CC-L-P) CC
19 - Intensité | ampére + 20% 150
20 - Tension d'arc U volts £ 20% 20
21 - Vitesse d'avance V cm/mn + 20% 24
22 - Vitesse de dévidage fil vicm/mn £ 20%
23 - Energie de soudage maxi E = 80.U.1V ifcm 7500
24 - Température préchauffage : non °C 25 - Température Postchauffage ; non °C
26 - Temp. maxi entre passes : NA  °C
27 - Traitement thermigue : non
28 - Température de palier : non °C 29 - Durée pazlier : non
Contréles prévus : 30 31 32 33 34 35
Visuel Dimens. | Ressuage| Magnéto. | Radioy |Ultrz-sons

36 - % de contrble




G2B -SOFREBA

rev 00
D.M.O.S. N° 135-4 Matiere : S235JR
Qualifié parle QM.O.S.N®° 6N S04BO005
Préparation avant soudure Schéma d'identification des passes
6,3
¥ ¢ 5
l / 0 +1/-0
63et95 | »
x
| I's
7
1 - Préparzation des bords : oxycoupage + meulags
2 - Nettoyage entre passes : brossage J - Elimination de laracine :  non
4 - N° des passes 1 2
5 - Position de soudage PB-PF | PB-PF
6 - Procédé de soudage 135 135
7 - Méthode d'exécution (M-SA-A-AP) SA SA
8- Désignation normalisée G3si G3Si
9 - Métal Désignation commerciale AUTAL SG2
10 - d'apport Type d'enrobage (B-A-HR-FF-FN) / /
11- Diamétre - Polarité de I'élecirode 12 + 1.2 +
12 - Protection |Endroit : nature - débit /mn+3 L M21-15|M21-15
13 - gazeuse Envers : nature - débit /Imn £ 3 L / !
14 - Marque / /
15 - Protection  |Désignation commerciale / /
16 - solide Type de flux / /
17 - Electrode infusible - polarité + +
18 - Type de courant (CA-CC-L-P) CC CC
19 - Intensité [ ampére £ 20% 150 150
20 - Tension d'arc U volis £ 20% 20 20
21 - Vitesse d'avance V cm/mn = 20% 24 24
22 - Vitesse de dévidage fil v/em/mn + 20%
23 - Energie de soudage maxi E = 60.U.I/V l/cm 7500 7500
24 - Température préchauffage : non °C 25 - Température Postchauffage : non °C
28 - Temp. mexi entre passes : 250 °C
27 - Traitement thermique : nen
28 - Température de palier ; nen G 29 - Durée palier : non
Contrdles prévus : 30 31 32 3 34 35
Visuel Dimens. | Ressuage | Magnéto. | Radicy |Ultra-sons

36 - % de contrble 100%




G2B -SOFREBA

rev 00

D.M.O.S. N° 135-3

atiére : S275JR

Qualifié parle Q.M.O.S. N° B8N S04 B 005

Preparation avant soudure Schéma d'identification des passes
60°
(—"_—‘“\_‘ »
| \ /
1 N (=
10 \ / /_L 1405 4 =
: A 4 ' — L
r T 2+/-0,5 \ 1/ {1’ \E‘
e «—
1
[ v\1 IPN 160 l
1 - Préparation des bords : cxycoupage + meulage
2 - Nettoyage entre passes ; brossage 3 - Elimination de laracine : OU!
4 - N° des passes 1a6
5 - Position de soudage PA
6 - Procédé de soudage 135
7 - Méthode d'exécution (M-SA-A-AP) SA
8- Designation normalisée G38Si
9 - Métal Désignation commerciale AUTAL SG2
10 - d'apport Type d'enrchage (B-A-HR-FF-FN) /
1 - Diamétre - Polarité de ['électrode 12 +
12 - Protection |Endroit : nature - débit fmn £ 3 L M21-15
13 - gazeuse Envers : nature - débit VYmn £ 3L !
14 - Marque {
15 - Protection |Désignation commerciale !
16 - solide Type de flux /
17 - Electrode infusible - polarité +
18 - Type de courant (CA-CC-L-P) cc
19 - Intensité | ampére £ 20% 180
20 - Tension d'arc U volts + 20% 20
21 - Vitesse d'avance V cm/mn = 20% 24
22 - Vitesse de dévidage fil vicm/mn £ 20%
23 - Energie de soudage maxi £ = 60.U.l/V licm 7500
24 - Température préchaufiage : non °C 25 - Température Postchauffage : non °C
26 - Temp. maxi entre passes : 250 °C
27 - Traitement thermique : non
28 - Température de palier : non °C 28 - Durée palier : non
Contréles prévus : 30 31 32 33 34 35
Visuel Dimens. | Ressuage| Magnéto. | Radioy |Uitra-sons

36 - % de conirdie 100%




QUALIFICATION D'UN MODE
OPERATOIRE DE SOUDAGE

Constructeur ou fabricant - SOFREBA
6 Rue de 'Aviation 44600 ST NAZAIRE

Repere de I'assemblage de qualification : RNCE
Licu du soudage : ST NAZAIRE

Date de soudage : 26-01-2004

Inspecteur présent lors du soudage : R.BALDOVI
DMOS - P : SOFREBA 006

Norme d'application : EN 288.3/ A1 édition de 1957
Complété par /

'ASAP certifie que les résultats des contréles examen
ux exigences du référentiel ci-dessus

7]
3]
[qd]
V2]
[#2]
(B
)
[#)]
o
s |
O
&)
=
Q
-3
=
[l
)]

[SY

Procés verbal établile - 10-02-2004

ORGANISME D'EXAMEN CONSTRUCTEUR OU FABRICANT
inspecteur ’ Représentant
_./. // ;’/
s S
Signalure //:'/ ; Signature




ProLm: Vertal n® Pag

G Gt e e

MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE ET PARAMETRES RELEVES L ORS
Assemblage repére : RNCE

Type d'assemblage Materiaux de base ® @ @
(] Bout 2 bout/Tales [ Supponr envers 1% passe Nuance TUE 2204 i /
(< Bout & bout / Tubes ermanent : oui | [J ron Nerme cu spicrfication NFA 4E1 12 I /
[ Angle / Toles Type ! Nature o ; N® de coulée . 73175 1 il
[J Angle / Tubes Croupe de maiéra ‘ 1 i B i
(] Toles en Te ... Epaisseur (mm) 710 | i il
[ Piguage [] Gougeage ou me ulzage envers Dizmétre (mm) 168.3 " 1
[ Autre - o oo

Schéma de p:epﬂ"“!on

sN dcs es passes i T} - o n'_ i
1 |-05|uun de QO‘L;E-GE':’ T _-;.‘ N W.?F_ T ” o ,','
F'racedf: de soudage S .__...;_. - 141 - __r/_ i —7;'-. !
Cmenuel M)/ automatiss (&) 1 m i W )
T\Eﬂ du soudeur T U TRassin | Rassin T ] N !
B DDSIQqa’If‘ﬂ normeglis eeﬁ_ - - W2Si T 'ﬁCdeam G?QH : n_ T E b T’.’
'g g D:sngnatuon cfmf*erc.alc - i . AUT-\L-S"Z ' ﬂ u' i _,'.'_
E E D:amelre (m.rr 1.2 .f_.f f,i: ) h "
T Ndeiot 5505 | 72 i B "
= i = - v-DES|gnan;,r:|_nJ - ) . -Fr‘:‘f 438 I1 E'JIETE! I:\ 1 _‘ ;f i ; i -ﬁ i .‘.’
= % - ARCAL1 | ATALS | U v I
gid i i n W T
- '_E" " o
5 ¥ Dasignaion cor'?“‘iefc‘ﬁ'é . T o v
@ 1% Débil (Umin) I I 1
- -,\;W Désignaticn n_o_rmcht e - : 1 : 1 /"
85 |Désignation commerssie A S u
2 | Débit (/min) 1i " 1
5 . ¢ [Desamaionrormaises B A B i
=3 | Désignalion coms _ /i 7 n"
rya?u’ré du courant B ~ Conliru | Comtnu I : " i
lectrode réfractai o : wozs | n : " ' " 7
Pal rité de lelbc'rwe ou 54 ni - - ‘ s : ! H
lrler-sne- | (a:%pe?éﬁ _ 158- . 7 ‘ 153 ' l . ' : "
Tension J;Fc“ij (volts) 2 20 : 1 l I
/ N 1l
i | " i
H ,"4 ! ] 1f
< 75: il i
r\._l i
? —'E’:’-e’Lf.‘!._-
c Durée du mzintien
Temparature de mamntien




RESULTATS DES CONTROL

Assemblage repére :
1. Contréles non dest

C
R

o m
™

@

Q
-
(i3

o

nm

el
.

[41]

t
2sullat conforme
e N= rapport éventuel

Visa Inspecteur ASAP -
2. Essais de traction

Eprouvette

RNCE

ruchfs

on 1
E\-\LDO\’I

25-01-2004
oul
1677-01VT

c{s

N‘ de rapport :
1 - Rm
[ pérsture | {N/mm?)
i c essa”

167r 01 j

(N;mm‘)

g
W

Rer i

Val=ura a ot::-—"ur

i

.
%)

Repére | Transversaie ]: Cylindrique () Ts00 1w T M
: MF

X b 20 ees I Hooio

R SR SR U B S RN B
B | '
: . I
L EURNSR AR A S R R

3. Essals dc phage N de rapport 1677- 01 B|

Eprouvme

Repére | Trznsversale

i

i

H H i
i i ¢
i i

i - L

4. Es8 a cie re suhencb

i Repére

: Tempéralure !
éprouvelis !

d'zsszi i

: Longitudinzie

Position de
I'Eprouvett

(FI(EIR)

i i (*C :
;, . I 38 - _; ¥ -
; szl S,
i i
] 'Y s‘
!

Sens du pliags

e .

i 1 ;
i i H
i : e 1
i e
i H

H de rngcr‘t

KCV {

MF (VWT)

poingon
{mm}

28 . 120

i

|
!

Pt
h

1677-01RT
i
I

Observations

CONFORME

Résultat
conforme

Observ,

* Pour éprouvette cylindrique

g

stions

R S e s, : ;

H i
H -
i i
i ' H

: i |

! i i :

H ; i

F ! i

jance I [AF pdE aydes



Type /
Fremigrs passe Hvi1o0 O
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SUAL EXAMINATION
VISUELLE FRUFUNG
QIMOS RNCE
ACIER
2 - CONDITIONS D'EXAMEN :
Condtwons of execution - Durchifihrungs Sedingungsn
X cEil [ Loupe Grossissement G
Eye Magnifying gless Magnificatian
Augs Vergrosserungs-Giass Vergrosserung
ETAT DE SURFACE A LA RECEPTION : Brut de soudzge

Surface condiiion when suppoiied

As weided

D Meulé

[ Autre
Other

Sorstigas

[ Autre

annexe :

Ground Other
Oberfiachenzusiand beim Lieferung Unbehendelt Cesniiffen Sonstiges
FREPARATICON DE LA (DES) PIECE(S) AVANT EXAMEN : [J Nan
Preparation of pari(s] before examination - Vorbsrsilung des Stockes (der stuks) vor dem versuch No - Nain
(] Brossage [ Meulags [ Seblage [ Grznaillage [ Autre -
Erushing Grinding Sand blzsting Gril blesting Othar
Barstan Schisifen Sandtrshienn Kugelstrahlen Sonstiges
3 -INTERPRETATION SUIVANT : EN 25817 Classa ¢ )
Interpretation to - Bewurtung nach Class - Klasse
4 .RESULTATS :
Resulis lo - Prisfergebnis
Repére élément Mature des défauis Localisation Dimensions | Conforme Non
examine {mm) cenforme
Checked slement merk Loeation Sizes Conform No canform
Gepriafies elements markisrung Gréfle Entsprschen Hicht Enispr:
QMOS RNCE / ! X

o

i
icm - Daie - Darum SigRature ¢a
MNom ame Date Daie - Can -IQ{,JIL}FG/U/

BALDOVI 26-




Y ARIEMNM DAD DEQQilAMNE
EXAMEN PAR RESSUAGE

|
| LiQUID PENETRANT EX AMINETION
|
i B
| - REFERE D'IDENTIFICATION : QMOS 6 NS D4B 005 Croquis en 1 Qui
4 centification mark - Idenlifiziemung markigrung Drawvang o nung i A YeS - Jg
Matériaux : & W ACIER
2 - CONDITIONS D'EXECUTION SUIVANT : Pl AT CND 300/ 1
Conditions of ereculion to - Durchfohrungs Eedingungen nach
ETAT DE SURFACE A LA RECEPTION : [ nieule [ Using O Autre
Surfzce condition when suppiied Aschined Orhar
Oberfizchenzustand beim Liefereng o :
PREPARATION DE LA (DES) PIECE(S) AVANT EXAMEN : [ Non
FPreparation of part(s) before examination - Vorberedung des Sigckss (de B! JEM versuch No - :éen
{4 Brossege [ Mzulage [ Seblags (] Grena X Solvant non hzlogéné 3 Autre solvant [] séchage
Brushing Grinding Sand bizsting Gnt bissting Haide iree solvent Other sclvent Drying
Borsten Schieifen Sandtrehien Kugelsirahien Halcgenireies Losungsmitiei Sonstiges Losungsmittel Trocken
I3 . 5 . - . -
PENETRANT Marque : BABBCO Type : DP 55 N® lot : 3002
Fenetranl - Eindringritts! Make - Marke Types - Typ Batch N” - Los Nr
Pré émulsionna [] Post émulsionné [] Fluorescent & Coloré (] Pincezu B Pulvérisation [ Immersion
FPre-emulsified Posl-emuisified Fluorescent Coloré Brushing Spreying Immersion
Voremulgien Nachemulgien Fiucreszicrsnd gefarbt Aufpinseln Spritzen Eintavchen
Température : 19°C Temps : 20 min
Temperature - Tempearatur Tims - Dsver
EMULSIFIANT {evenfu f)= Marque : i Type : 17 N° lot : 1
Eindringmitte Kake - Mz Typs - Typ Batch N* - Los Nr
[ Lipophile ] Py"mp’“lla [ Pinceau [J Pulvirisztion O immersion
Lipophilic Hydrophilic Brushing Spraying Immersion
Wasserbssi Aufpinseln Sgritzen Eimtguchen
ELIMINATION DE L'EXCEDENT DE LIQUIDE : Eau [ Salvant Chiffon
Removal of excess fiquid - wishenreinigung Vster - Wasssr Salvent — Lasungsmitisl Rag - Tuch
/ ® ¥ .
E{E\. ELAT%UR 5 Marque : BABBCO D100 H° lot: 13002
Developer - Sntwi Meke - Marke —h T Ji
(] Sec B4 En suspension dans un fiquids volatil [ Autre @ Pulve 1 immesrsicn
Dry latitz I pension Gi Spreying
Troken iger Flassighsil Spritzen
Tempéra 7 2 30 min
Tempserz
EXANEN : (4 Lumiére naturelle Luminositd ambiante =500 lux
Examination - Prufing Bey iight - h Ambiznl light - Raumiicht
[J Lempe d= Woad pWiem? Luminosité ambiznte lux
Woaod hight - W wcht Ambiznl hghat - Raumlicht
3 - INTERPRETATION SUIVANT : EN 25817 Classe ou coefficient : B
interpretation lo - Bewurtung nach Cless or coefficien! - Kizsse bzw. Kosfiiziant
4 - RESULTATS : Relevé des spectres : [ Non

Sesults to - Frifergebnis Ko - Nein
[J Non
MNg  Nzin
Repére élément Nature des Conforme Conforme Non
examiné indications Conforme

QMOS 6MNS04B0CS SANS /
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ITICHS D'EXECUTION :

ns of erecution

na
O
9

Condilic

2.1 - MODALITE DE L'ESSAIL:

Testing procedure in accodance with

[0 NF ENISO 6506-1 BRINELL
0 NF EMISO 6507-1 VICKERS
[0 NF EN iSO 6508-1 ROCKWELL
[J NF EN 1043-1

] NF EMN 1043-2

O

5]

Etat de iz pigce P condition :
Trzité thermiguement Hest reated
D Oui vas

Non wo

4 - COMDITIONS ETR

Schémz ds Iz pitce

=i

EfR
' o= l
: J“T—_{'J\ 7
' A 21 4
1 \ =1

L

i - — -
r B i
'3 t>S5mm J

H

2.2 . IDENTIFICATION MACHINE D'ESSAL:

igentificetion of lesling apparetius

(0 OTTOWOLPERT DIA TESTOR 2 RC

B4 VICKERS Z001

{0 WOLPERT TESTWELL V TESTOR 2

0 WOLPERT TESTWELL DIA TESTOR 2 RC
] WOLPERT TESTWELL DIA TESTOR 2 RC
[0 WOLPERT TESTWELL DIA TESTOR 2RC
O

- ORIGINE ET MODE DE PRELEVEMENT DES EPROUVETTES Crgin 2ng sampiing mathod ©

Piéce examinés Pad examined &
[J Sans soudure unweides
[ Assemblage welded

[} Moule peposited metal

n® 10023
n" HTR 5119

i Repére éprouveits fiogatité N© fit Locaiisation Cureté
é_‘ Specimen mark Test procedure Trevarse v* w:,)m Harress

QMOS 1 HV10 1 MB 137/130/133

ZAT 143/148/153

MF 175/173/1€E4

ZAT 145/138/134

MB o 134/130/133 e
144/154/156
155/147/151




SERVICES |  sser aemmc

1 - REPERE D'IDENTIFICATION : QMOS 1

2iEMuNGSME RIE U

dentfication merk - Igent

2 . CONDITIONS D'EXECUTION :

Caondiions of execution - Durchivhrungs EBedi

2.1 -MODALITE DE L'ESSAI: 22 - IDENTIFICATION MACHINE D'ESSAI

n of testing apparatus - Kennzeichen des

Testing procedure o accordance with - Prufmeihods nach Identiic,
] NF EN 10002-1 [J WOLPERT 100 kN n° 8
<] NF EN 8S5 SKF 400 kN n° 3
[J NF EN 876 (] skFmas 400 kN n°® 380
[0 ASTM A 370 [ sKFmas 400 kN type U7-20-DE
] ] MOHR 600 kN n® 3433

[0 ROELL-KORTHAUS 600 kN n° 8417

(0 WOLPERT 600 kN n® 1133

]

- ORIGINE ET MODE DE PRELEVEMENT DES ERPROUVETTES 0nigin and sampling mathod - Probenizge ung Sbnahme Msthode

Non soudée Soudée i I'spzisseur Tube
Unwelgeg weiged thickness Pips
Ungeschweil Geschwei o Rane
- Repére Repére Tole - Tube - @ Arasée T 5
o d'identification éprouvetie Prate - Siech = T _ Macnined flush = w3 2
Bt - 2 Pipe - Rahr o E (=] A0gsarneitel EEz Q.3
o Icentification mark Sgecimen mark =g SEm Adgearaedel EEE @ T3
= tgeniifierungsmarkierung Probenkenzeichen P xe g § gl 3 é’ 2| Oui Non Peau 1114 112 & &‘:ﬂ r EE
fxis mET| = FS Yes e Skin i =5
Richtung % = ?3 Jz ein TObemische g = £
v e =] s 5
A Y Z Lt =
QmMOoSs 1 QMOS 1
T1-T2 X A X X

1d test rgsulls - Zustand und

4 - CONDITIONS ET RESULTATS DES ESSAIS conn

< Repére 2] Dimensions So Lo Rp YS |Rm TS A z Position cassure Fm Observations G
== éprouvetle - |- <esaNia8s e B 2 Elong | R of A-| ——Fracture focaion - - - -
o | 2% Lbmessungsn Bruchiage
Tien mak
= ennzeichen | °C mm mm?* mm | N'mm?® | Nimm?® % %o B 1 ME kN
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RDT-1SS-£0-0401-2001 FC-8010 R&: 0|/ &
1- FCP‘:RE D IDENTIFICALOH OMOS 1
2 .CONDITIONS D'EXECUTION :
Congitions of execution - Durchiuhruncs Segingungen
-MODALITE DE L'ESSAI: IDENTIF!CATICN MAC!—r D'ESSAl:
Tesiing procsdurs in ac vt - Pruin e tion of tus - nzechéen Jder Prul
D NF ENISO 7438 [0 WOLPERT 100 kN
B NFENSIO0 (4 SKF 400 kN
[0 ASTM A 370 [J SKFIAB 400 kN
O [1 SKFmag 400 kN type U7-40-CE
[J MOHR 600 kN n® 3498
[] ROELL-KORTEAUS 800 kN n® 84 17
[ WOLPERT 600 kN n® 1133

O

? . ORIGINE ET MODE DE PRELEVEMENT DES EPROUVETTES 0Ongin 2nd sampling methcd - Probenlage vng Abnshme Methode |

Non soudée Soudée Fosition par repport & I'épaisseur
Unwaidzd Welgeg Lozatizn wilh regerd o fughness
Ungeschwei® Geschwei® Lage in Dickennizhiung
. Repére d'identification {Repére éprouvatie Tole - Tube o Arasés
E identificafion mark Specimen mark Piafe - E'ech = Mazchined fiush
o Identifisrungsmarkierung Frobenkenzeichen Pips - Rohr 0 E Zpgearbeiel
= Exe 22 a Oui Non Peau i1 2
Azis n5° ves No Skin
Richlung S= Ja nein Je=izcne
X ¥ z =
QmMOos 1 QMOS
ED1-ED2 X ¥ X
EVi-EV2 X b4 X
4 - CONDITIONS ET RESULTATS DES ESSAIS zonditions 2nd test resulis - Zustsnd ung Prifergsbnije
Dimensions Conditions de pliage
Sizes Eendging congitions
Abmessungen Biegenbedingungen
.4 |Repére éprouvette| Largeur:! |Epaisseur:e| @ mandrin Intervzile entre | Endroit | Envers | Coté | Angle _ Cbservaticns
=} Specimen mark Thickness —2' of manarel - Eppuis piiage
=z Frobenkennzeichen Dizke Sizgedommesser Lozding 1027 - Stufzwere Face Rag! Sige Sent angle Semarks
mm x e mm xe mm Raupe wWurzei Seite Biggewnikel Eemerkungen
xl-. xe xl-..xrge
amMosS 1
ED1 16 71 4 28 62 44 X 120 RAS
— I o
ED 2 16 ‘ 71 4 28 62 44 120 RAS
EV 1 i 16 71 4 28 62 44 4 120 PAS
EV 2 16 71 4 28 62 44 X 120 RAS
1 @
- ‘ : : i i
| | | | -
Mom rzme Date pzre - patum Signature unrerscrnn
Essai exécuté par G BO C 19/02/2004 | &
=S5 5 W P o UDI;R 09/02 Z-;;—.',.- '
Tzst by - Prafversuck durch : S 1
= . . Ty %
Verflcauon effectuée par . P AYME o e Jeu i
‘erification By Untersuchung voa i ) N T -
f£ssai supervisé par
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Certificats matiéere des métaux d'apport

Marche : 5900056412 PB4218354-CR-0001 C




certilicate5.0

PRODUCT CONFORMANCE REPORT -/ /!

Produc! i
las g

Customer

Customer ref.
Our referance:
Quantity

Chemical analysis (%) : ' y EN102042004

LRI R R T e S

C. St Mn P
0.070 - 0.820 1450 001’

0.025° 7 0.030°

T T =
o AR e

g RO Sy L3 1y R Lt D R =
- s - : 4 -’ -3 -.' X . 3 ol ? . = :ﬁ-:;.: S&ﬁ 32

Mechanical tests, all wald metzl According to EN10204:2004 2.
Tensile testing Impact testing

Rel Rm A5 Temp. Impact min. Avarage
Nimm2 Nimm2 G C J
455 . 577 35 ~40 - ¢ §2

Additional information According to EN10204:2004

Remarks ] : RS

Company 01 Printed by Function Dale Cert. No.
Lincoln Ele . RICHARDSON 04/04/2008 11135811
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PV de ressuages
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RAPPORT D'EXAMEN NON DESTRUCTIF

non desiructive lesting report / Berichi Gber die zersigrungsireis Prifung
O nge Magnétoscopie

fagnetic particie tesling /| Magnetpulverpriifung

MT 08 838

REFERENCES DE L'AFFAIRE

Croer referencss 1AL f-‘m—qm hon

CLIENT
Customer/ Basieller : : SOFREBA

N° COMMANDE CL[E\T

Cruer nr. / Aufirags-Nr.

AFFAIRE

Transaction / Auftrag : Pont Rolland - batardeau et portique
CONSTRUCTEUR

Wanidachurer / Hersieler : SOFREBA

DATE ET LIEU DES EXAMENS

Dats and place of exeminzticn/Datum wid Crf der Prifung : 10.10.2008 a BREST
EXAMEN EFFECTUE PAR

Examingticn caied oul by / Prifung durchgefihit von : G. LE BUANIC

MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E)

Material (o consinuclion] examined / Maleria! (oder Kenstrukdon) ceprift

T - % - fed

DESIGNATION o .
Dascription/ Bezeichnung . Controle des soudures a 10 %

PLANS DE REFERENCE
Refecence drawings / Bezugszeichnungen sif

ORBIJET DE L'EXAMEN .
Subiadt of the examination / Prifgegensiand . Contrdle de surface des soudures

SPECIFICATIONS APPLICABLES
Exzminztion accoding fo / Priung gamdss :EN [SO G934-1 et NF EN 1291 niveau 3

CONCLUSION

Resull/ Ergebnis

Aucune indication de défaut décelée lors du contrdle,

Conforme & la spécification applicable.

DATE DETABLISSEMENT DU RAPPORT S i
Regert esigbished on/ Berich! ersiefil am : 10.10.2008 nspeklcns. eher (Nama, _‘Q,L:,; JU:?a"“‘" )
NOMBRE DE PAGES DU RAPPORT

Number of pages ! Anzahi der Seifen 12 G. LE BUANIC
NOMBRE DE PAGES EN ANNEXE

o, S 1D
o T g
Number =f sgpendizes / Anzahl der Anlagan %6} 10.10.2008 . __j Yol
H -
DIFFUSION .
Gistritsisd o/ Verieil 3n : SOFREBA [ 7
La repreduction de ce raopet d'examen nest aulcr sée gue 50us ia forme ce

fac-simiié nar pholcgraphie integraie /,/
tofr Ot Accréditation Cofrac
=~ N° 3-078
Liste des sites ac
et portée disponibie
INSPEGION woww cofiacIf




CODCIVG

Non ¢

RAPPORT D'EXAMEN NON DESTRUCTIF

festructive lesting report / Berichl tber die zerstdrungsireie Prif
- | o o

F300

Magnétoscopie
Magnetic particle lesting / Magnstpulve

prifung

ung

CONDITIONS GENERALES

General sondilicns / Algemeine Sedingumgen

Matériel examiné

Inspected maledal/ Gepriftes Maleral

tendue et stade d’examer
Extent and slage of lest/ Priffstand

Etat de surface
Surface condition / Rachenzusiand

Pont Relland - batardeau =t portique
10 % des longueurs soudées

Brossé

MATERIELS - PRODUITS UTILISES

Ulitized eqtfoments - product / Malerial - Mitlel

Caractéristiques
Caraclerislics / Kennzeichen

Température de surface
Swrface temp. / Fischentemgerats’ il &
N? lot ou série
Lol or serial r/ Serign-Nr

Marque - Type

Brand - Typa/ Marks - Ty

Appareil de magnétisation
Msgrelaling equipment / Magnatisicnmgsgeraie
Mesureur de champ tangentiel
Tangentia! field mesizer / Tangentialelimesssr
Témoin de magnétisation

Fiux indicafer/ Magnelisiarungskonirolie
Nettoyage préalable

Prior cleening / Yoteiniging

Base contrastante

Conlrasting base / Kontrastizrenda Szs
Révélateur

Developer / Enficider

Eclairage

Lightning / Befchiung

Electroaimant

Croix de Berthold
Solvant

Laque blanche
Liqueur noire

Artificiel

PARAMETRES D’EXAMEN

Inspeciion paramelers / Priungssequenzen

Mode d’application pour

Apglicalion melhod for JAnwendungsmsthods ity
24

Magnétisation
Magneiizalion { Magnsiisiarung

Pas d*avancement
Progress pich/ Fortscheit

Nettoyage final
Finsl clzaning / Endreinigung

Démagnétisation
Demagnetizstion / Enlmagnelisierng

Auires paramétras o/

Cther paramelers / Anders

RESULTATS

Aesulls / Ergebnisss

Voir page |

Base contrastante  : aérosol
Canlrasting base / Kenfrastizrende base

Nature du courant
Current tyze / Strom Typ

: alternatif

Valeur du champ tangentiel : 2400 A/m
Tangenfial fieid value / 'Wert das Tangentialfsides

;40 mm

: Non

: Non

TIEDE TWM42

DIN

BABB CO B 105

BABB CO B 104

BABB COB 103

> 500 lux

Révélateur
Cevsloper ! Enfwickler

: aérosol

Durée de magnétisation
Magnetizaticn lime / Magnelisieringszait

:5s
Direction du champ magnétique :..L

Magnetic fierd direciion Magnefische Feldrichlung

v

Examen

Inspeciion/ Prifung

[nterprété par l

Inlerorefed by / Beurtedung duch

Nom

Neme / Name

Certi

fication

Certiftcalion / Zeriiliegistung

Date

Craie / Datu
e s Usium

COFREND I

10.10.2008

G. LE BUANIC
COFREND II

10.10.2008

du Baren Lacrosss

i)
w
"
c
g
.
14}
(]
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REVETEMENT

BATARDEAU POTENCE MECANISME
Sablage SA25 SA25 SA 25
Métallisation ZINACOR 100/102 | ZINACOR 100/102 | ZINACOR 100/ 102
Primaire HEMPADUR 4508H | HEMPADUR 4508H | HEMPADUR 4508H
Finition CAR SYSTEM CAR SYSTEM R
KS510 KS510

Marché : 5900056412 PB4218354-CR-0001 C
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Fiche de relevés des épaisseurs
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PV DE CONTROLE D'EPAISSEUR

CLIENT ENDEL
MATERIEL Batardeau
Potence

Mécanisme de relevage

PEINTURES HEMPADUR 4508 H
CAR SYSTEM KS 510

Batardeau Potence Mécanisme

Mini | Max | moy | Mini | Max | moy | Mini | Max | moy
PRIMAIRE 162 | 215 | 183 |161 | 221 |191 |175 |236 |203
FINITION 178 | 306 [239 | 174 |301 [237 |0 0 0
TOTAL 340 | 521 | 422 | 335 | 522 | 428 | 175 | 236 | 203
CONFORME (our— NON
NOM VISA DATE

Marc BONATO ACQUIS 17 10 2008




ANNEXE

MODELE

PROCES VERBAL DE CONTROLE

N° de Commande SORE RS

Sablage :

Référence de la piece

D AATAL DTN

Controle visuel :

Meétallisation

” Référence de la piece :

Epaisseur mini :

€od -

Peinture

Référence de la piece :

Peinture de finition

Référence de la piece -

~ |
OEvALL S oy Zin ¢ |

Epaisseur

lére couche

NOYENNE  REEVES

Tk

[

1eme couche

3 1éme couche

4 1eme couche

| TOTAL

% Reésultats i CONFORME NON CONFORME

L i

| NOM ‘ Visa Date

f————e ' - i) A2 no. 2o 6
——— = )

w3



ANNEXE

MODELE

PROCES VERBAL DE CONTROLE

N° de Commande SoRE 3.4

Sablage :

Référence de la pigce :  Porenc | Contrdle visuel : c;:‘-ijf

Métallisation

Référence de la piece Epaisseur mini : Eodd

Peinture

Référence de la piéce -

Peinture de finition

Référence de la piéce -

’— nf‘:.’ “"“/1 i S‘/}.rld \ Zi i\jcﬁ | Epaisseur
lére couche NOYENNE RELE"VESV I Gj e |
2 1éme couche ' f

3 1éme couche I :
4 1éme couche
P 4
o
TOTAL ° ;

Reéesultats CONFORME NON CONFORME

NOM Visa Date
: (::T'L“H A3 A0 Lok

ManNAL)




ANNEXE
MODELE

PROCES VERBAL DE CONTROLE

N° de Commande SoRERA

Sablage :
Référence de la piéce : Mecanuisne . Contrﬁ_le visuel ; 7 c:::r%g N
Métallisation
Référence de la piéce : | | Epéis_seur mini : ol .

Peinture

[}_{éférence de la piéce :

Peinture de finition

Référence de la pice

NEVALLISAT oy 24 *UC,J Epaisseur

lére couche 1 ‘ﬂ'd\/f—?n,’vu(:” HELEVESI ]

f
Ti . i

2 1éme couche

3 1éme couche

4 1éme couche

TOTAL *
Reésultats CONFORME NON CONFORME
NOM Visa ' " Dare
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Fiche produit
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I8 S zinc gleclrolytique de pursié Ggaranie
— Z2100: 99,895 %:
— Z2102:389.89 ¢

! Pureié ;
| Qarantie (%) leteeme
T —
o i i
o i - & : D e :
= i 99 395 150752 : 0.003
! , :
| N |

H o ]
; 150 752

; 0.
i
. 003 {002 !0.02 | 0,001 [0.002! 005 |

he 98 95 i ASTM-B6.HG 1007 i003 {002 | — | _ {01
F: | T ? NF A55-101. Z8 10.02 1001 10,02 | 0,001 [0.002: .05 |
P . NBNT7SS 007 {002 lfoo7 | = igh |
CARACTERISTIQUES PHYSIQUES
Masse volumigue : 7,14 g/cm?.
Température de fusion - 418 =C (786 °F).
Résistivité électrique & 20 °C :6,01.10-:0Ohm m

RISTIQUES MECANIQUES

talraction : 90-120 N/mm: {hiFz;

& la rupiure - 80-100 %

rs : 30-35 Hy
PRESENTATION
Tous les diamétres en mesures meirniques et anglaises. de 1 mm (. 039""146.3 mm | 248 '}
Couronnes, bobines ou tourels de 26 3 500 kg. embatés sous film plastique ou papier. en
its metalliques ou fGts fibre.
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Description :

Utilisation :

Température de service :
CARACTERISTIQUES PHYSIQUES
Aspect

Couleur:

Codification teinte :

Fraction solide :

Rendement superiiciel spécifique
théorique :

Point éclair :

Masse volumique :

Durés de séchage “au toucher”:
Réticulation complate :

C. 0.V ;

MISE EN OEUVRE

Rapport de mélange :

Durée de vie en pot du mélangse
Méthode d’application :

Diluant (max. En volume)
Diamétre de la buse :

Pression 2 Iz buse :

Netioyzge du matérial :
Epzisseur indicative de film :

Intervalle de recouvrement :

Edition : Favrier 200z

HEMPADUR 4508H

DURCISSEUR 95010
Certifié¢ ACQPA n° 23802

HEMPADUR 4

estun prirr ire époxy/polyamide en deux composants
modifieé par une résine vinylique, ne contenant pas ce g ments & base de
chrome et de plomb. |l pre ente l'avantzge vis-2-vis des peintures
epoxy:iqu—-s conventionnelles d'étre plus tolérant sur les intervalles

maximz de recouvremant.

1. Primaire de protection de structures en acier et renforcems
2. Couche de colmatage des zincs silicates;
3. Primaire pour acier gzlvanisé.

nt ultérieur.

Seéche 1 150°C

Mat

Brun-rougs Blanc-cassé Gris

50700 11630 17140

48% 48% 48%

6.4 6.4 6.4m?2 /litre & 75 microns
30°C 30°C 30°C

1.30 1.30 1.30 Kg;h"a

4 4 4 Heures 2 20°C

7 7 7 Jours 2 20°C

530 g/l 535 g/l 535 g/l

Les caractéristiques physiques ci-dessus sont les valeurs nominales selon les
formules du Groupe HEMPEL. Elle sont sujettes aux folérances normalement
admises dans une prcdur: ion industrigile.

Consulter également le Socmmaire Explicatif.

Base HEMPADUR 4508V/Durcisseur 85010 - 84 :
6 Heures 2 20°C.

Réhomogénéiser soigneusement avant usage.

16 en volume.

Pistolet zirless Brosse
08450 08450
(voir remargues au verso)
0.015"-0.021"

150 ATM

Les valeurs ci-dessus ne sont données qu'a titre indicatif et sont
susceptibles d'étre gjustées.
Diluant 08450

Humide : 175 pour 75 microns secs
75 pour 30 microns secs (voir remarques au Verso)
Mini : 8 heures & 20°C
-4 heures 2 20°C & MPALIN et Alkydes.
Maxi : Pas de maxi en ( nes HEMPADUR &t

HET\J‘:PATHAN E.

:CT"J ures a




HEMPADUR 4508H

Préparation de surface : -ACIER BRUT :
Décapage a |'abrasif jusqu'au degre Sz 2,5 minimum selon ISO 8501-1.

- ACIER GRENAILLE PREPEINT SELON LES NORMES NFA 35-512 & NF
EN 10238 :

* Primaires d'atelier compatibles : Epoxy zinc, zinc silicate, époxy oxyde de
fer.

* Précautions d’usage : toutes détériorations et contaminations du prépeint
doivent étre éliminées avant recouvrement.

Nous consulter pour la sélection du reconditionnement |a plus appropriée a
la destination du systéme.

- SUR ACIER GALVANISE :

Dégraissage a chiffon propre au diluant 08450. Elimination des sels de zinc
éventuels.

Conditions d'application : N'utiliser que si I'application et la réticulation peuvent se réaliser a des
températures supérieurss 2 10°C.
La température des surfaces et celle du produit lors de sa préparation
seront également au-dessus de cetie limite (les résultats optima sont
obtenus dans la fourchette de 15 a 20°C).
N’appliquer que sur des surfaces séches et propres ayant une température
supérieure au point de rosée, afin d'éviter toute condensation.
Dans les espaces confinés, assurer le renouvellement d'air propre a
¢liminer les solvants.

Couches suivantes : HEMPADUR, HEMPATHANE ou selon les recommandsations particulieres
de nos specifications.

Remargques : 1. HEMPADUR 4508H s’applique & 75 microns sacs aprés une dilution
éventuelle maximale de 5% au diluant 08450.
Peut étre spécifié 2 d'autres épaisseurs selon I'utilisation, ce qui influencera
le rendement superficiel spécifique, le temps de séchage et l'intervalle de
recouvrement.
Dans le cadre de son utilisation en tant que primaire d’adhérence sur acier
gzlvanisé ou couche de colmatage de zinc silicates, diluer au préalable le
produit a environ 10% au diluant 08450.
La couche a zppliquer sera de 30 microns.

2. Bien gue le produit supporte des délais de recouvrement maxima
annoncés, on évitera de s'y tenir systématiquement et on éliminera toutes
les souillures pouvant se former sur le revéiement avant son recouvrement.

Sécurité : Veuillez consulter I'étiqustte portés sur I'embazlizge st |z fiche de donnges
de sécurité correspondante.

Désignation Afncr selon

NF T 36-005 : Famille |, classe 8b/7a.
Stockage : A utiliser avant la date limite d'utilisation apparaissant sur I'étiquette
Les caraciér s ef recommandations conlenuves dans cetie fiche 3

rivert dans le cadre de procédures d'essais el de systér
on abusive :n. P 'bd;r {“ la limite ou

De tello s nunir P'acheteur de désagréments issus d'un
neus consulier officiellemnent afin, qu'en cas de doute, il puicse
mangquement. L’évoiution de Ja te ol ;

reccmmandations, aussi, apparter
qu'il dispcse bien de la fiche techni:

hsrs -'.e Cc.. rtr
oppose
dites caractéristigues et
de ef avant touie vtifisation

Editicn : Fevrier
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FICHE TECHNIQUE

el

i
16/04 | |
S.A. ALLRAY octobra 2004 | '
Rue Rozemonde-Gérard )A
Car g Z.l. de Kergaradec ‘
System 29350 GOUESNOU PRI
KS 510 Téi&phons 02 98 41 8529

(Soz,aa»m"}

Caractéristiques :

- \ -
KS 510 est un produit anti corosion durable & base de bitume avec des
caractéristiques_insonorisantes. Ce produit durel donne un film qui confére une
protzction de longue durée sous chassis de voitures, camions et autnbus. Aprés
séchage, la couche de KS 510 donne une excellente protection contre les
atmospheres corrosives : sel, sablage, salage des routes ainsi que contre les
projections de gravillons. S&chage replde.

Domaine d’ufilisation

KS 810 est applicable comme produit znti corrosion sous chéssis, sur passzge de roues de
voitures, camions et autobus, KS 510 est uiilisé en :

- Indusitie automabile,
- Carrosserie,

- Garages, ateliers,

- Bricolage,

Caractéristigues technigues :

Bitumes, solvants et fillers.

Etat physique t Liguide, bonne sag-résistance
Coulevur Visuel : Noir
Viscosité (20°C) Braokiizld 1 20 - 30 Fas (Spindle 4/ V2)
Densité (20°C) DIN 51757 1,08 - 1,10 kalitr.
Teneur en matigres  Mettler/Sarterius . 635 - 680 %
s&ches
1
R e
28523 GunyZerhue Cacox e dabeintoni i

RUE | wirwr Sl poacesTha e It



FICHE TECHNIGQUE

LARSYSTEM.,

Propri¢tés physigues et chimiques:
Temps ouvert &20°C, 65% RV : 80 - 80 Minuie (= 600 mu)
Température de séchage §x20°C,B85% RV : 3 - 4 Heure (= 600 mu)
Resistance chimiqua Durcl résistanta @ Eau, sel da salage, huile, acides légers et bases
Résistance températurs Durci résistant2 ' -25 °C - &80 °C
Consommeticn Epaisseur ds : 0,7 ka/m? = 0,8 itr/m?

couche + 600 mu

mouillé
Nettoyer Matériel frais . Solvants

Matériel durci Mecaniquement
Dlivant . Solvants
Brouillard salin DIN 50021 s Jusqu'a 1000 Heures Ri 0 & 400 mu couct

seche
Flexibilitg DIN 53152 : Pas de farmation de fissures,
N (+70°C) Pas de renoncement total

DIN 53152 (-30°C) : Pas de formation de fissures,
Pas de renoncement total
Adhére sur : Sur différantes surfaces ¢ métziy, PVC
Adnésion DIN 53151 : Gt O sur différentes surfaces metauyx, PVC

Mise en ceuvre

Agiter avant I'emploi. Les surfaces & traiter doivent étre proprss, séches, dépoussiérées,
exempte de roulllz et de graisse.

Suivant I'application, le produit peut €tre dilué avec du solvant, CS KS 510 peut étrs appliqué
au pistalet Airless mals il est aussj possible de le pistoler avec un pistelet classique (UBC)
SCUS une pression de 3 2 6 bars. Avae KS 510, on peut traiter les surfacas jusqu'a cbtention
de 'épaisseur désirée.
Dans le cas cU il y 3 nécessita d'appliquer des couches plus épaisses, nous vous conseillons
de laisser sécher |& produit entre les différentes couches. Le produit peut s'appliquer sans
brouillard, il ne file pas et ne coule pas. Les résidus éventuels (dans les apparsils utilisés)
peuvent &tre neltoyés facilament avee un solvant tant que le proguit n'a pas dur,

Stockage !

Ne pas stocker le produt én-dessous de 10° C et au-dessus de 30° G, Protéger 'emballage
contre la chaleur et les rayonnements solaires.

Stacké dans un endroft sec et frals, le produit psut étre conservé au minimum 2 ans dans
son emballage d’origine. .

Mesures de précautions :

Four des indications de manipulation du produit zinsi que son élimination, référez-vous aux
fiches da données de sécurité et aux fiches techniques du syndicat de l'industrie chimique,

Les indications de ceits fiche technique font seulz

ment fonction d'instruction d'applications
techniques et sont pour cela sans engagemsnt,

-
-
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 Moutin
80530 PONT-REMY

21.rue Je2an

-

N° de la déclaration @ 102008

Statement n°
i, L _
| Nombre de page : 12

Number of pages :

L N°du céﬂntrs-t :

Client : ENDEL

Customer:

' Etablissement : BREST
. Compagny :

DECLARATION DE CONFORMITF
(NF L 00-015C)
STATEMENT OF CONFORMITY
(NF L 00-015C)

i sp cc’

“7"6]3421 N° ¢t date du Et;r:d—ereau de livraison :
Contract N¢ ; Number and date of delivery note :
2008101545 DU 16/10/2008 B
Dénomination | Référence ou type Nede série ou de lot Quantité | Observativns
Designaticn i Reference or type Serial or batch number Quantity | Observations
|
VISTH PART. FILETEE | ISO 4014 (400109) 512617 25
ACIERCL 8.8 GALVA |
M OIEXIDO
VISTH ENT. FILETEE | (SO 4017 (400172) 07/05-1334/1 25
ACIERCL 8.8 GALVA |
M 20X50
VIS TH ENT. FILETEE ISO 4017 (400172) 06/03-3522 25
ACIERCL 8.8 GALVA
N 16X80 i )
i
ECROU USUEL HL | 1S0 4032 (400172) 520049 50
ACIER CL 8 GALVA ;
M IS ,
|
| |

Nous déclarons gque la fourniture citée est conforme aux exigences du contrat et que, aprés vérifications ¢

en tout pei".l. aw
énumdérées dans

X1 g\_n._\.‘: SpeCH

écla

présente déclaration de conlormité.
aceplions, reservel

sy UH the contract requirem
Lﬂ requirements, and applicabl

en
=)
A

le stand

ifices, aux normes ct régicments applicables, sauf cxceptions,

ions, or exemptions listed in this stzfement of conlformity,
ents and that, after completion of testing and verification, they comple
ards and regulations,

essais. ¢l
i

resCrves ou ._‘.\. O

1|‘1 1
13 NC Lisl

¢l satisd

Responsable Qualité Fournisseur
Supplier Quality Manager

Nom et fonction
Name and title ;

DOMET Christophe

Date :
Date :

17/10/2008

TDI GHDllF’

Signature :

AN A an aa e
b j

L8V S = VR A 1 LR

Réserveé & Uorgunisme de surveillance

Inspection Body Only

Nom ef fonction :

| Name and title ;

Date :
Date :

Signature :

Tkt 1= AT W -
LGB

H-_rTQC




GROUPE VU LCAIN TN de la déclaration ; 102008
1 Statement n®
L R

i Nombre de page : 1/2

21, rue Jean Moulin

8NS8Y PONT -Rt,\ﬂ

|
l Number of pages :

I DECLARATION DE CONFORMITE
(NF L 00-015C)

Cilient : F‘\DFT,
Customer;

Etablissement : BREST . STATEMENT OF CONFORMITY
Compagny : . =
D (NF L 00-015C)
—d_u_é_untr.xt 7613421 N° et date du bordereau de livraison :
" Contract N®: Number and date of delivery note :
o 2008101545 DU 16/10/2008 R
Dénomination Référence ou type N°de série ou de lot | Quantité | Observations
Designation Reference or type Serial or batch number | Quantity 1 Observations
!
| |
| : '
VIS TH ENT. FILETEE ISO 4017 (400172) 05/03-0786 100 '
ACIER CL 8.8 GALVA | !
M 08X35 E
|
RONDELLE PLATE DIN 125 (400290) ML991/627 | 100
ACIER GALYA ! !
M 16 |
|
RONDELLE PLATE DIN 125 (400290) L59884/10150 | 109
ACIER GALVA I
M 18 |
ECROU USUEL HU ISO 4032 (400172) 08/04-1417 | 20
ACIERCL 8 GALVA | i
M 16 |
| \

Nous déclarons gue la fou
en int, aux exizger

i enumerées dans ta pris

“i..rt L?. éL. esl con 'Lr"' aux exigences du wulr"l st c|u' ‘pr&b »ér?"“ ﬂtiur.:‘ cl eani

cnle déclaration d(. conformité.

| We hereby declare. barring exceptions, rescrvations, or cxermptions listed in this statement of conformity., that the lis

i comply with the contract reqL.ir ments and that, atier completion of testing and veriticat
st licd requirements, end applicable standards and r\,,:.,ia.rior.s.

} o Responsable Qualité Fournisseur TD[ GROUPEH@LCATH

Supplier Quality Manager

ion, they completely satisty ail

l Nom et fonetion @ DOMET Christephe

" Signature NTREAMY
i Name and title ; ' E CEDEX
| Date : 17/10/2008 /.z.:f- e Qa2 MR

_Date:

¢ Réserveé a Uorganisme de surveillance
1 Inspection Body Only

Nom ¢t fonction :
. Name and title :
| Date:

Date ;

Signature :

DOCUMENTS




ot i r DATE REP | PAGE l CLIENT J
8P 14 - 0BBOO THILAY ‘ e | 5
Tél: +33 [0) 324 828 115 Lm/m/oa Mk ! \ c=k _J
Fex : +33 (0) 324 328 064
Certificat de conformité Serl G2 B ]

SOFREBA ATLANTIQUE
470 RUE ALAIN COLAS
28200 BREST

LIEU DE UIVRAISON Fax:02 08 44 33 57

Tel: o5 44 2 ]
Sarl G B Tel: 02 98 44 28 60
SOFREBA ATLANTIGUE —

470 RUE ALAIN COLAS
28200 BREST

L

—
.ode Classe Fds | Désignation selon NF E 27 005 Gue Normeas
CDE N° CFB 858 DU 30,/09,08 B
AFF. B 28 987
81200235} /1 BOULONS HGALV 12 X25CL 88 IS0 4@ / 4017
B120030 EQULONS HGALV 12 X 30CL B8 150 4] / 4017
£080020 BOULONS HCGALY B X 20CL B8 IS0 427% / 4D17
8160050 BOULDNSHGALV 18 X 50CL 8.8 IS0 &5 / 4017
2271425 RONDELLES GALV 27 x14x25-M 12 NFE25-513 / |80 708«
2321803 RONDELLES GALV 32x1Bx3-M 1B NF E 25-313 / IS0 708x
{"D_Q‘DS TOTAL ) iﬂous soussignés, Ete THEVENIN et Cie, certifiors que le boulennerie, objet ce votre

|commande référencés ci-dessus, répond bien su normas citées. L'ensemble de nos
piadces gaivanisées rspond 2 la norme NF EN IS0 1461, L'épaisseur du revétement
|est compris entra 70 et S0 rmicrons de zinc, scit approximativement 5Q0 g/ m?2.
‘Cer:ir"é le 15/10/C8 i '
|

1

]

|

Dominique [THEVENIN,
Thévenin et cie
d-'—"‘"_ﬁ_'—“-

i

President des £
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Vil M|}
5, rue de ls Momte DATE REP PAGE CLIENT
BP 14 - 08800 THILAY - ‘ —
(6. +33 (0] 324 228 115 12/10/08 | THEVEN 1 623
Fax . +33 (0) 324 328 064
Certificat de conformité (Serl G238
SOFREBA ATLANTIGUE
470 RAUE ALAIN COLAS
28200 BREST
LIEL DE LIVRAISON j Fax:02 98 44 33 57
Tel: 02 88 44 28 B0
Sarl G2 B
SORRERA ATLANTIGUE _
470 RUE ALAIN COLAS
23200 BREST
L S
;ode Classe Pds | Désigneticn selan NF E 27 003 Gte I Normes
CDE N° CFB 849 DU 10/10,/08
11601001 1 BOULONS H GALY 16 X 100 IS0 4014 / 4017
1120040 2 BOULDNS H GALY 12 X 40 IS0 4014 / 4017
1140040 BOULONS H GALV 14 X a0 180 4014 / 4017
3000030 ECROUS H GALY & 30 M/M 1S 4032
12B03304 RONDELLES GALV 50 x33x4-M 30 NFE 25-513 / IS0 709x
12703805 QONDELLES GALY 70x 29 x5-M 386 NFE25.513 / 180 709x

jest campris entre 70 et 90 mi
Cerufié Is 15/10/08
i

|
|
1

i

100010014151 83

fzﬁ .
L .-Ir\rnin'lcl_wn 1

Président das Ets

//7

| [Nous soussignés, Ets THEVENIN et Cie, certifions que la baulerrzrie, okjet de voirs
commande référencée ci-dessus, répond bien su ncrmes citées. L'snsemble de ncs
pizces gelvenisées répond & [a norme NF EN ISO 14B1. L'épaisseur du reveterment
crens £e zing, soit epproximativement 500 g/ me.




€® ENDEL

GOF S\t

EDF — PONT ROLLA

Marché : 5900056412 PB4218354-CR-0001 C




0298 ALT334

HARTEREAU
RESEAU OREXAD
Bld G lippmann

Zac de Kergaradec
29850 GOUESNOU

02.98.41 68.66
0255842 17 .43

Raison sociale du cl

]

Renseignements pa

. CERTIFICAT DE CONFORMITE

| AUX STIPULATIONS D’UNE

‘ COMMANDE N? certificat

| (N°BL) Suws 4334

| Date de livraisen

| 24. Jo. Joo&

Extrait norme NF L 00.015 Nbre feuilles 1+0

ient :

Eper . & Rus ol lbnics 29020 Brest
G aude-  FEA4 380 2 '

rticuliers aux fournitures livrées, netamment la référence des

dérogations accordées :

. A8 Sx of . S%. L3S Fe e o4

Réference |
Désignation Lol ‘(/,jfuﬁ_ D. 3o mm Go Hpvs & S chon
Quantite : /{c M-;C_A

N° de iot /

Péremption S ong

Autres renseignements :

Bon de livraison at certificat de conformité établis conformément a la norme NF L 00.01%

Nous ceriifions par |

a présente, que sauf exceptions ou dérogations énuméréss ci-dessus,

' fourniture citée est conforme aux exigences et spécifications techniques du marcne,

- EomERES U SasTtommandes et qu'elle-a-fait-fobjetparnos-seins-de-verification-et-de

contrélas de maniér
fournisseurs

e a transmettre au client le niveau de qualité certifié par nos

HARTEREAU OREXAD

Tournitures industrietles

BP 154
20203 RREST Cb’DE); I
Tél. 02 98 41 28 66 Fax 0298 4= 1

CONTROLE



ML Mle: e o ol Y gt g el e s T

B@ﬁ I @H@ﬁ FOURNITURES GENERALES
L\l J\S INDUSTRIELLES ET MARITIMES
Z 1. Portuaire - 11 rue Colonel BERTHAUD SHIPCHANDLER DEPUIS 1876
[EeN SEE
h———

29200 EREST FEANCE

S.AS. aucapital de 160 000 £uros

oA
- o iAo A" RC bres
2l 33 (0)2 98 44 brest

22 - Fax : 33 (0)2 98 80 06 07

3 Jde TVA
www.berthelol.ir e-mail : contact@berthelol.ir S:.F IBAN - TRE1 3000 2038 550 0076 4578 Rog - ST (5,eE
CERTIFICAT DE CONFORMITE Numéro
aux stipulations d'une commande établie par I'industriel
fournisseur conformément a la Norme NEL 00-013 0358 - 2008
Raison sociale du client ENDEL
Numeéro de la commande ou du marché COMMANDE FAX
Numéro et date du bordereau de livraison BL 8902 du 30/10/2008
s e - DESIGNATION: & -  QUANTITE
| , .
l JOINT CAOUTCHOUC 60 SH |
: + QU — 35 SECTION 130X100 MM ]
LONGUEUR 2M REALISE PAR COLLAGE DE 2 X 30 MM

Nous certifions que, sauf exceptions ou dérogations énumérées ci-dessus, Ja fourniture citée a éte fabriquée
conformément aux spécifications techniques du marché, commande ou sous-commande du client et que.
toutes opérations de controle et essais effectués, elle répond SOUS TOUS SES ASPECTS aux spécifications
particuliéres jointes, aux plans ainsi qu'aux normes et réglement en vigueur s'v rapportant.

We certify that. exceptions or derogations excluded above enumerated, the mentioned supply was
manufactured in conformity with the technical specifications of the market, order or under-order of the
customer. We also certify that, all control and tests have been passed, IN EVERY ASPECT regarding the
particular specifications enclosed. to the drawings and to the standard and stawtes in application referring t¢
this supply.

Eventuellement, visa et date du Service de Surveillance
ou du BUREAU VERITAS :

NOM ET FONCTION : Jean Pierre CANN, COMMERCIAL
DATE : 03/11/2008 SIGNATURE :
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BERRA MARINE SERVICE

16. rue Amiral Troude

26200 BREST

B 02 08 44 44 91

Fax - 0298 4435 3]

cc2 21/09/98

DATE @ 161072008

DECLARATION

DE
CONFORMITE

NOM ET ADRESSE DU CLIENT ENDEL

N° DE LA COMMANDE OU DU MARCHE :7613417

N° ET DATE DU BON DE LIVRAISON

BL 09000092 DU 16/10/08

DESIGNATION : CABLE GALVA 6X36 DIA 10 LONG 51 M

QUANTITE :1

CHARGE DE RUPTURE

163 KN

EN APPLICATION AUX DIRECTIVES EUROPEENNES 89/391/CEE ET 89/392/CEE MODIFIEE
ET 91/368/CEE NOUS CERTIFIONS QUE LE MATERIEL CI-DESSUS DESIGNE CORRESPOND
OU A ETE REALISE SUIVANT LES NORMES ET REGLEMENTS ADEQUATS EN VIGUEUR.
SAUF EXCEPTION OU DEROGATION ENUMEREES CI-DESSUS IL EST CONFORME AUX
EXIGENCES ET SPECIFICATIONS DE VOTRE COMMANDE OU EN EQUIVALENCE AVEC LES

PRODUITS DE NOTRE CATALOGUE.

NOUS RAPPELONS QUE LE MATERIEL ET LES ACCESSOIRES DE MANUTENTION DOIVENT
ETRE UTILISES SUIVANT LES COEFFICIENTS DE SECURITE DEFINIS PAR L’ARRETE DU

18/12/1992 LES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR ET DANS LES CONDITIONS D'UTILISATION

ADEQUATES A LEUR FONCTION.

NOM DE L'OPERATEUR

C

~N

SIGNATURE DU RESPONSABLE ATELIER
BERNARD LAVIELLE




l

i DECLARATION
1 DE

1 CONFORMITE

~NOM ET ADRESSE DU CLIENT : SARL G2B

N> DE LA COMMANDE CU DU MARCHE : CFB-991

- e~ e

~N° ET DATE DU pUN SE L ICON. ¢ RI MR 000104
DESIGNATiON . MAILLE DE JONCTION CAL 8MM
QUANTITE : ¢4

cMU: 2 TONNES

EN APPLICATION AUX DIRECTIVES EUROPEENNES 89/391/ CEZ ET 89/392/CEE MODIFIEE
ET 91/368/CEE NOUS CERTIFIONS QUE LE MATERIEL Cl-DESSUS DESIGNE CORRESPOND
OU A ETE REALISE SUTVANT LES NORMES ET REGLEMENTS ADEQUATS EN VIGUEUR.

SAUF EXCEPTION OU DEROGATION ENUMEREES CI-DESSUS 1L EST CONFORME AUX
EXIGENCES ET SPECIFICATIONS DE VOTRE COMMANDE OU EN EQUIVALENCE AVEC LES
oRODUITS DE NOTRE CATALOGUE

NOUS RAPPELONS QUE LE MATERIEL ET LES ACCESSOIRES DE MANUTENTION DOIVENT
ETRE UTILISES SUIVANT LES COEFFICIENTS DE SECURITE DEFINIS PAR L’ARRETE DU

18/12/1992 LES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR ET DANS LES CONDITIONS D'UTILISATION
ADEQUATES A LEUR FONCTION

NOM DE L'OPERATEUR . A GUILLEMIN




L

@W e i I [ — I

I7RRA MARINE SERVICE s § i
DECLARATION o

— DE

3 12 23 34 44 P

fm 02 98 34 35 §1 CONTORMITE
B e |
o |

NOM ET ADRESSE DU CLIENT : SARLG2B

¢ DE LA COMMANDE OU DU MARCHE : CFB-99
N° ET DATE DU BON DE LIVRAISON : BLO8 000104
DESIGNATION MANILLE LYRE HR PO CMU 1T
QUANTITE : 2

CMU: 1 TONNE

EN APPLICATION AUX DIRECTIVES EUROPEENNES 89/391/CEE ET 89/392/CEE MODIFIEE
ET 91/368/CEE NOUS CERTIFIONS QUE LE MATERIEL CI-DESSUS DESIGNE CORRESPOND
OU A ETE REALISE SUIVANT LES NORMES ET REGLEMENTS ADEQUATS EN VIGUEUR
SAUF EXCEPTION OU DEROGATION ENUMEREES CI-DESSUS 1L EST CONFORME AUX
EXIGENCES ET SPECIFICATIONS DE VOTRE COMMANDE OU EN EQUIVALENCE AVEC LES
PRODUITS DE NOTRE CATALOGUE

NOUS RAPPELONS QUE LE MATERIEL ET LES ACCESSOIRES DE MANUTENTION DOIVENT
ETRE UTILISES SUIVANT LES COEFFICIENTS DE SECURITE DEFINIS PAR L'ARRETE DU
18/12/1992 LES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR ET DANS LES CONDITIONS D'UTILISATION
ADEQUATES A LEUR FONCTION.

NOM DE L'OPERATEUR . A GUILLEMIN

SIGNATURE DU RESPONSABLE ATELIER
A CUILLEMIN




pr——

DECLARATION DATE . 17160 2008
DE
CONFORMITE

NOM ET ADRESSE DU CLIENT SARL (2B

N° DE LA COMMANDE OU DU MARCHE - CFB-991
N° ET DATE DU BON DE LIVRAISON : BL08 000104
DESIGNATION : CHAINE DE LEVAGE GRADE 80 D.3MM
QUANTITE : 3 METRES

CMU: 2TONNES

EN APPLICATION AUX DIRECTIVES EUROPEENNES 89/391/CEE ET 89/392/CEE MODIFIEE
ET 91/368/CEE NOUS CERTIFIONS QUE LE MATERIEL CI-DESSUS DESIGNE CORRESPOND
OU A ETE REALISE SUTVANT LES NORMES ET REGLEMENTS ADEQUATS EN VIGUEUR.
SAUF EXCEPTION OU DERCGATION ENUMEREES CI-DESSUS [L EST CONFORME AUX
EXIGENCES ET SPECIFICATIONS DE VOTRE COMMANDE OU EN EQUIVALENCE AVEC LES
PRODUITS DE NOTRE CATALOGUE.

NOUS RAPPELONS QUE LE MATERIEL ET LES ACCESSOIRES DE MANUTENTION DOIVENT
ETRE UTILISES SUIVANT LES COEFFICIENTS DE SECURITE DEFINIS PAR L’ARRETE DU
18/12/1992 LES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR ET DANS LES CONDITIONS D'UTILISATION

ADEQUATES A LEUR FONCTION.

g v T IADTTY A v 3 R
moM DE L'OFERA TLLEMIN
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Procedure de rererence | QPE-PR-0L4

C

Formulaire n* QPE-FO-00U4 =10

Non-Conformité - Action Corrective - Action Préventive

&> ENDEL :
SN.CZ |Entité: BBNB N® d'identification : PB4218354-FNC-0001 ’/
cff/
Emetteur : JP GAUFFENY Date : 05/09/08 Visa: \_,!"./
ORIGINE GRAVITE IMPACT - A
M Fournisseur : (O Traitement urgent O ConLractue(,-z -
[ Réclamation client : <l Ecart ponctuel B4 Produit — Service
(1 Audit externe : [0 Ameélioration des performances | [] Ressources (humaines — matériel)
[ Audit inteme : [ Prévention - Sécurité
[C] Revue de Direction : N° AFFAIRE / COMMANDE (O Environnement - installation classée
(] Dysfonctionnement constaté 5121197

[ Systéme Q.P.E.
[ Risque potentiel

DESCRIPTION DU DYSFONCTIONNEMENT ANALYSE DES CAUSES
Processus concerné : Diriger [J - Mesurer Améliorer [ - Gérer les RH (O - Gérer les Infrastructures [J [ Main d'ceuvre - Personnel
Conseiller Prévenir [ - Gérer les documents [ - Commerdial [J - Gérer une affaire [J - Gérer un contrat [ (] Milieu - Environnement
Exigences / critéres d'acceptation (Réf. docs) : O Méthode - Organisation
La note de calcul 08-118-100 ind E du 29/08/2008 indique que la lenue du balardeau & I'état limite | | [] Machine - Infrastructure
ultime se révele étre insuffisante dans sa configuration actuelle. [ Matiére - Matériaux

La tdle de bordé (épaisseur 10mm 4 l'origine) doit étre remplacée par une iéle de 12mm (] Management

d'épaisseur dans le méme maténau, c'est-a-dire un acier du fype S235. ] Moyens financiers

De plus, afin d'éviter tout risque d'instabilité ou de plastification lacalisée des 2 UPN 160 verticaux,

[ client
il est souhaitable de rajouter des goussets d'épaisseur 8mm dans le prolongement des ames des
4 1PN 160 honzontaux.

CORRECTION RETENUE
(] Rebut [ Remise en conformité

(] Retour fournisseur Demande de dérogation
[ signalement au fournisseur (acceptation en I'état) [ Autre : :
Commentaires :
Responsable de I'action : Délai :
Nom : JP GAUFFENY Date : 05/09/2008
DEROGATION I VALIDATION CLIENT Commentaires :
[ Acceptée [ Refusée
Mom : Date : . Visa: -
RESPONSABLE DE L’ACTION : VERIFICATION / SOLDE / COUT (Euro)
Nom : Date : Action Soldée [] Colt: Visa :

Visa Client (si requis) :

NE RENSEIGNER LA PARTIE CI-DESSOUS UNIQUEMENT SI UNE ACTION CORRECTVE ET/OU PREVENTIVE EST DECIDEE
ACTION(S) CORRECTIVE(S) [ ACTION(S) PREVENTIVE(S) O

Action 1:

Processus: Resp.Action : Délai :
Action 2:

Processus: Resp.Action :
Action 3:

Délai :

Processus: Resp.Action : Délai .

Nom : Date : Visa :

RESPONSABLE(S) ACTION(S) : VERIFICATION(S) / SOLDE(S) / COUT(S) (Euro) '

Action 1 - Nom : Date : Action soldée [J Couat: Visa :

Action 2 - Nom : Date : Action soldée [ Colt; Visa :

Action 3 - Nom : Date : Action soldée [] Coit: Visa :

VERIFICATION DE L'EFFICACITE DE L’'AC / AP R

Nom : Dale : Méthode :

Commentaires :

Efficace/ Solde : Qui[] Non Ouverture fiche n® -FMNC- Visa:

Co0t direct global : Euro
Diffusion : R.QPE [J Resp. affaire [] Resp. agence / service [J Resp. exécution J  Client (J  Autre(s):




Frocedure de reterence @ QPPE-FR-004

1 C

Formulaire n* QPE-FO-00U4 = 1

Non-Conformité - Action Corrective - Action Préventive
€2 ENDEL -
ShNCZ (Entité . BBNB N? d'identification : PB4218354-FNC-0002
L&
{Emetteur : JP GAUFFENY Dale : 23/09/08 Visa: .—— >
£ =
ORIGINE GRAVITE IMPACT
{0 Fournisseur : (1 Traitement urgent O Convacluely
(O Réclamation client : Ecart poncluel B4 Produit ~ Service
[0 Audit externe : [ Amélioration des performances | (] Ressources (humaines — matériel)
[ Auditintemne : ] Prévention - Sécurité
(0 Revue de Direction : N°® AFFAIRE | COMMANDE [ Environnement - Installation classée
[ Dysfonctionnement constaté 5121197 [ systéme Q.P.E.
(7] Risque potentiel

DESCRIPTION DU DYSFONCTIONNEMENT

ANALYSE DES CAUSES
Processus concerné : Diriger [J - Mesurer Améliorer (] - Gérer les RH [ - Gérer les Infrastructures [J [ Main d'ceuvre - Personngl
Conseiller Prévenir {J - Gérer les documents [J - Commercial [J - Gérer une affaire (J - Gérer un contrat [J

O Milieu - Environnement

Exigences / critéres d'acceptation (Réf. docs) : ] Méthode - Organisation

o . . o . [ Machine - Infrastructure
Suite & des problémes de surpoids du batardeau, liés 4 la capacité de levage de I'hélicoptérs,

[ Matiére - Matériaux
] Management

. s Sl " . [ Moyens financiers
Veuillez trouver ci-joint I'avis rendu par la socigté qui effectue les calculs sur cette affaire. O Client

nous proposons de rendre démentables les 2 UPN100 de renforts, montés en biais.

CORRECTION RETENUE

[J Rebut [ Remise en conformité [ Retour fournisseur X Demande de dérogation
([ signalement au fournisseur (acceptation en I'état) ] Autre -
Commentaires :

Responsable de I'action : Délai:
Nom: JP GAUFFENY o Date : 23/09/2008

DEROGATION / VALIDATION CLIENT Commentaires : -

Visa Client (si requis) :

] Acceptée [ Refusée

Nom : - Date: Visa: o
RESPONSABLE DE L’ACTION : VERIFICATION / SOLDE / cOUT (Eure)

Nom : Date : Action Soidée [ Cotit: Visa:

NE RENSEIGNER LA PARTIE CI-DESSOUS UNIQUEMENT SI UNE ACTION CORRECTVE ET/OU PREVENTIVE EST DECIDEE
ACTION(S) CORRECTIVE(S) []] ACTION(S) PREVENTIVE(S) ]

Action 1:
Processus: Resp.Action :
Action 2:

Processus: Resp.Action :
Action 3:

Delai :

Délai :

Processus: Reasp.Action : Délai :
Nom : Date :

— Visa :

Action 1 - Nom : Date : Action soldée [] Coilt: Visa :

Action 2 - Nom : Date : Action soldée [] Codit: Visa :

Action 3 - Nom : Date : Action scldée [J Cofit: Visa

"VERIFICATION DE L'EFFICACITE DE L'AC/ AP
Nom : Date :

Méthode :
Commentaires :

Efficace / Solde : Cui (1 Mon () Quverture fiche n° -FNC- Visa :

RESPONSABLE(S) ACTION(S) : VERIFICATION(S) / SOLDE(S) / COUT(S) (Eure) . -

Cout direct global : Euro
Diffusion : RQPE (] Resp affaira [J Resp. agence/service (] Resp. exscution ] Client [0 Autre(s) :



BUREAU D'ETUDES INDUSTRIELLES ET NAVALES ~ Numéro d'affaira - 08-113
SUIVI D'AFFAIRES (TRANSFORMATIONS NAVIRES) .
SONDAGE D'EPAISSEUR AUX ULTRA-SONS Numéro Chrona :-

Date : 23/09/08

Intedocuteur : Mr GAUFFENY

Réunion X

COMPTE RENDU DE REUNION

Appel Téléphonique D

Visite D

Mr GAUFFENY,

Suite 4 des problémes de surpoids du BATARDEAU, li¢ a la capacité de manutention de I'hélicoptére, vous

proposez de rendre démontable ce dernier en fixant les deux UPN[00 sur I’arrizre 4 I'aide de boulons
HM10.

Ceci ne modifie en rien le dimensionnement du BATARDEAU, la vérification par caleul ne tenant pas
compte de ces UPN.

Cordialemeant

Patrick SALAUN

ALPHA TECHNIQUES

Port de commerce T¢l 0298 433736 SARL au capital de 9 600 €
4 rue de Madagascar Fax 0293449615 RCS Biost3 1314147
29200 BREST E mail aloha-tech@wanadoo.fr Code APE T2 C

Site: aloha-techniques.com
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CONSTAT DIINTERVENTION oo ©250 7283/

Vérification

&L« Ly 5 Page &1 /2 (
QQ E\——it‘qg‘; ¢ > S QCU_/.‘"(ND _ d’?L_j 1(..0 ;E,f,,,

Délimitation de l'intervention : Nature de l'interventi

? Raison sociale {ou nom) du Client.
| O Vérification (g &f—- [-é ,Sé_ EAS) Cée,,,,,, -

I | U Levée de réserves _

—

e S 1 Examen de documents _ et § VOES5E

___V,_,_i B T —E Suivi de chantier e 5/%‘3 ¢CQ~ ('0/_234{8&
_ _ | O Autres: ; I Zf)_ZQQ ,}1_,14

e s - Qualité _

Référentiel utilisé : @ission(s) NORISKO : _.é _6_‘/ 170 ! 2 __ D Ceahier des charges :

|
|
|
[
|

Repére Constlatations

1

CW&& cwul“a,ciIuQQ.._- el/,uuu\ NC ‘,Ju_ zlzw&?u T

EYld melf@%;_ / iew ou/lr’c(_‘gz 5/:_4:,._ _ Lu};mu&rm 4/{/

I

d S wids 4%uww_ ol /y{/marm Foait ﬂowﬁmb cny 1%‘»:?_

5 (JLLLDtU-&L Ec»u‘/a,ﬁf g mg;.«.ﬁ 6:;: no’l/t %CM/Q?WMJ //
soneeliinoq /' iz?-u-c?fr e 2le 5 A"L.‘J/df QQ/M@/EEMOL\ _
=) Cwuu«a 4 Ao 1pn  cmbrean w4 r MU xAS o

/(5 MJ:P/-. _ f/(OS‘O l(r: )- Vatong il zc&f‘}wuaj_z -
' M2 CMU x\S e

5 m/vu«,&_, Cms’o#c )- r,;’_

£) t‘—D,m?qu‘. }*LE: /L\‘C;L}.a, AN mwﬁm,Q CiuMGLQa LeLRC Cjﬂﬂr@iﬂ

- n . LA _"’tj Y /L_ ==/ > = 5 -_
_WMA - Q\QJLLO[/ fcgf;.}lﬁfwt.e o At f;\fc«bd?() -(./f% o )
‘ 2 ANLENES A ;m;vu A af/vf/ Lt 242600 1lie rzé: c:(fmwca.cr_zd

7 ' J
o) A: ,»{J M.u.{.c.r P G _‘.’}fg&dmabwlbé /6/}’[ ““Luaé)é
A{M /f;l.:_ AL )Qluiqﬂi}z cﬂapC_HU / o mﬂaau_

kg :

¢ jf s I

Conditions d'émission du présent document.
1 Ce constat constitue le rapport final de notre intervention ; aucun autre document ne sera délivré.

1 Ce constat mentionne c s constatations faites en cours d'intervention ; il ne raprésante pas les conclusions du rapport final d'intervention.

;ZI‘Ce constat de fin d'intervention rend compte immédiatement des obsewations qui seront reprises dans le rapport final imprimé.

- 2] e

‘Abrégés ulilisés " C = Conforme NC'= Non Conforme "NV = Non Veérifié * Ob = Observation ~ 80 = Sans Objet™ 7 7
' F = Favorable D= De"avomb.’e S = Suspendu en attente de précisions  HM = Hors Mission
Agence NORISKO EQUIPEMENTS Vnrf icateur — Pzrsonne & qui le conslat a été remis
o &l visa LH Qﬂt ' UI-_‘ - Nem, gua 2 3 -

Ay §FEAD
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- Fax : 01 a2 Ut 90 90 - www tormedit.fr

T fiicon] k. — T— T -
75921 rAKIS CEDEX 14 - 1a1. 01 42 01 4y 4y

Hot 30117445

FURM-EDII 5, rua Janssen - 81 £ -

mai 2005 .a

Ministere de I'écologie et du développement durable

Formulaire CERFA n® 11861102
Rordereau de suivi des déchets dangereux contenant de I'amiante
- A REMPLIR PAR LEMETTEUR DU BORDEREAU - Page n® /
1. Maitre d’ouvrage ou détenteur du dechet E’“"r_ Code chantier {s'il y a lieu) : Bordereau n® : i
N* SIRET fgi;: osd ._lij'_‘ E3ebg : o1 Yoo, a A

‘ o S AE Pl ;(‘cif-}\é, 2£ %3516 |
| ' 7
Bimcng | o . F" ) 4 / /2
‘ Responsable : j('//- R/ E ) | |

:,-u—h.l_ Un . a2 Ao

Adresse du chantier ou du lieu de detention des dechets :

Denomination du dechet

Code déchet : JI_FXZ CQ CL)* =

N® de certificat d’acceptation prealable :

o ceceo I

B Filiere amiante libre |

[] Filiere amiante lie

Nom du materiau © EPI v FOVGauTes + Quantite en tonnes estimee :
=)

\

\

|

i

} .
Code famille : et cudie oo ! 2 ©

Installation d’élimination prevue : ¥ site de stockage pour dechets dangereux

Adresse, telephone, fax, mel :

Cas00 GERF

vitrification
sitz de stockage pour déchets non dangereux en casier dedié (interdit pour les dechets d'amiante libre)

site de stockage pour dechets inertes en casier dedié (interdit pour les dechets d'amiante librel

- Roule oo sazaas - 4422, Clumprewse mun Baconmg

Atteste I'exactitude des renseignements ci-dessus Date et signature du r Ialt[Ed ouvrage ou detenteur : Date et signature é I'entreprise de travaux :
Z ‘_'] c j & } . ,J'] < ; B
2 =4 = (&
J ’ j i (d—&-ﬂ@_ﬁ;’#

- A REMPLIR PAR LENTREPRISE DE TRAVAUX -“— (/

2. Entreprise de travaux :

Qualification : RAFRG RMCR o7 eas

N?° registre du commerce :

N° SIRET : 3 Bad 2ad mx | Responsable :

sER Adresse, télephone. fax, mél :

Lo v

Consistance du déchet :

Mentions au titre des raglements ADR/RID/ADNR/IMDG (le cas echéant) :

Boues : L Autre {préciser) :
Solide A
Pulvérulent : LY o
Date de remise au transport : Conditionnement : nombre de colis Entreposage provisoire :
Palettes filmees = 0 oul (remplir cadres 6 et 7) O non
Quantité en tonnes remise au transport :| Racks -
O reelle = Doubles-sacs charges en GC ou GRV Ly Transport multimodal :
O estimée= Autre (précisez) - [l oul (remplir cadres 8 et 9) O nNonN
Numeéros des scelleés {amiante libre uniquement)
Atteste |'exactitude des renseignements ci-dessus Date et signature de I'gitreprise de travaux : Date et signature du collecteur-transporteur :
97 =7 B
~N a4
- A REMPLJRPAR LE-€OLLECTEUR-TRANSPORTEUR -
" Collecteur/Transporteur [ /) [

Récépissé n°
Département :

Limite de validite :

N° SIREN :
Immatriculation du vehicule : | |

Adresse, telephone, fax, mel :

Responsable :

Atteste I'exactitude des renseignements ci-dessus Signature du collecteur/transporteur :

- A REMPLIR PAR L'ELIMINATEUR APRES RECEPTION -

4. Eliminateur

N° SIRET: | | | | | b Lig 1 Responsable :

Adresse, téléphone, fax, mel :

Quantite regue en tonnes :
Lot accepté: [ OUI

Date et motif de refus :

] NON

Date de réception :

Signature de I'eliminateur :

~A REMPLIR PAR LELIMINATEUR APRES OPERATION D’ELIMINATION -

5. Realisation de I'opération : | site de stockage pour déchets dangereux

L wvitrification
| site de stockage pour dachets non dangereux en casier dedie (interdit pour les dechets d’amiante libre

L site de stockage pour dechets inertes en casier dedie {interdit pour les dechets d'amiante libre)

Date de realisation de I'operation :

Signature de I'éliminateur :

I - ~ N S I |

original du bordereau suit le dechet
Originai suivant ie dechet jusqu’a destination finale
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